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уважаемый читатель

Данное учебное пособие является частью учебно-методического комплекта 
для подготовки квалифицированных рабочих по профессии «Сварщик (электро-
сварочные и газосварочные работы)».

Учебно-методический комплект по профессии — это основная и дополни-
тельная литература, позволяющая освоить профессию, получить профильные 
базовые знания. Комплект состоит из модулей, сформированных в соответ-
ствии с учебным планом, каждый из которых включает в себя учебник и до-
полняющие его учебные издания — рабочие тетради, плакаты, справочники и 
многое другое. Модуль полностью обеспечивает изучение каждой дисципли-
ны, входящей в учебную программу. Все учебно-методические комплекты раз-
работаны на основе единого подхода к структуре изложения учебного мате-
риала.

Для существенного повышения качества обучения и приближения к прак-
тической деятельности в комплект входят учебные материалы для самостоя-
тельной работы, практикумы, пособие по производственному обучению. Важ-
но отметить, что разработанные модули дисциплин, входящие в учебно-
методический комплект, имеют самостоятельную ценность и могут быть 
использованы при выстраивании учебно-методического обеспечения образо-
вательных программ обучения по смежным профессиям.

Учебно-методический комплект разработан в соответствии с Федеральным 
государственным образовательным стандартом начального профессионально-
го образования.



Предисловие

Цель данной рабочей тетради — помочь учащимся изучить теоретические 
положения, составляющие основу технологии газовой и ручной дуговой сварки 
металлов.

Для более глубокого понимания материала предусмотрены задания разно-
го уровня сложности, чтобы каждый учащийся мог самостоятельно справиться 
с заданием и получить соответствующую оценку. Сначала формируются основ-
ные понятия, а затем предлагаются задачи для решения.

Задания, представленные в рабочей тетради, помогают закрепить материал, 
изученный на уроках, применить полученные знания на практике и привить 
умение пользоваться справочной и специальной литературой.

Рабочая тетрадь предназначена для организации самостоятельной работы 
учащихся и проведения контроля их знаний преподавателем.
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Глава 1

сВарОчнОе  пламя,  егО  сТрОение 
и  харакТерисТики

При газовой сварке происходят разнообразные процессы: физические, свя-
занные с нагревом и расплавлением металла, формированием шва, а также хи-
мические, обусловленные горением, взаимодействием флюса и присадочного 
материала с расплавленным металлом.

1.1.  ОбразОВание сВарОчнОгО пламени

1. Запишите три вида горения горючей смеси. ______________________

 ___________________________________________________________

 ___________________________________________________________

2. Какое значение скорости распространения пламени соответствует спокой-
ному горению:

а) 2 … 7 м/с;
б) 5 … 10 м/с;
в) 10 … 15 м/с;
г) 20 … 55 м/с?

3. Перечислите известные вам горючие газы. _______________________

 ___________________________________________________________

 ___________________________________________________________

1.2.  сТрОение сВарОчнОгО пламени

4. Запишите определения областей сварочного пламени.
Ядро — ___________________________________________________

Восстановительная зона — _____________________________________

Факел — __________________________________________________
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5. Из каких частей состоит сварочное пламя? _______________________

 ___________________________________________________________

6. Запишите химические реакции, происходящие при газовой сварке.
При нагреве ацетилен разлагается на элементы:

 ___________________________________________________________

Первая стадия сгорания ацетилена в кислороде, содержащемся в газовой 
смеси, протекает в соответствии с реакцией:

 ___________________________________________________________

На второй стадии горения происходит взаимодействие продуктов этой реак-
ции с кислородом воздуха:

 ___________________________________________________________

7. Какие основные виды сварочного пламени вы знаете? ______________

 ___________________________________________________________

8. Опишите строение ацетиленового сварочного пламени, используя рис. 1.1.
1 — ______________________________________________________

2 — ______________________________________________________

3 — ______________________________________________________

9. Какое значение коэффициента b = Vк/Vа, где Vк — объем кислорода, Vа — 
объем ацетилена, соответствует нормальному пламени:

а) 0,8 … 0,9;
б) 1,1 … 1,3;
в) 1,4 … 1,5?

Рис. 1.1. Строение ацетиленового свароч-
ного пламени и распределение температу-
ры по длине факела


