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К читателю

Ñ äðåâíèõ âðåìåí ðóññêèå ìàñòåðà, èñïîëüçóÿ ïðèðîäíóþ êðàñîòó äåðå-

âà, ñîîðóæàëè ãðàíäèîçíûå äâîðöû, ñîáîðû, ïîðàæàþùèå âåëèêîëåïèåì è

èçûñêàííîñòüþ îòäåëêè, íåïðèñòóïíûå áàøíè è ñòåíû êðåìëåé, â êîòîðûõ

ÿðêî ïðîÿâèëàñü ôàíòàçèÿ è èçîáðåòàòåëüíîñòü íàðîäíûõ çîä÷èõ. Ëåòîïèñ-

íûå ñâåäåíèÿ, çàðèñîâêè ïóòåøåñòâåííèêîâ è ñîõðàíèâøèåñÿ äî íàøèõ äíåé

ñîîðóæåíèÿ ðàñêðûâàþò ÿðêèå ñòðàíèöû èñòîðèè ðóññêîé àðõèòåêòóðû.

Â íàñòîÿùåå âðåìÿ çàãîòîâêà è ñáîðêà ïëîòíè÷íûõ êîíñòðóêöèé è ñòî-

ëÿðíûõ èçäåëèé ñîñðåäîòà÷èâàåòñÿ íà ñïåöèàëèçèðîâàííûõ ïðåäïðèÿòèÿõ —

äåðåâîîáðàáàòûâàþùèõ çàâîäàõ, êîìáèíàòàõ è ñòîëÿðíûõ öåõàõ, à íà ñòðîè-

òåëüíîé ïëîùàäêå ïëîòíè÷íûå êîíñòðóêöèè ïîäâåðãàþòñÿ ãëàâíûì îáðàçîì

ñáîðêå, ñòîëÿðíûå èçäåëèÿ — óñòàíîâêå.

Èçó÷èâ äàííîå ïîñîáèå, âû áóäåòå знать:

� âèäû ìàòåðèàëîâ, ïðèìåíÿåìûõ ïðè ïðîèçâîäñòâå ïëîòíè÷íûõ ðàáîò;

� âèäû ïëîòíè÷íûõ óãëîâûõ êîíöåâûõ è ñåðåäèííûõ ñîåäèíåíèé áðåâåí

è áðóñüåâ;

� óñòðîéñòâî îïàëóáêè ôóíäàìåíòîâ, ñòåí, ïåðåêðûòèé è êîëîíí;

� êîíñòðóêöèè áðåâåí÷àòûõ è áðóñîâûõ äîìîâ è ïîñëåäîâàòåëüíîñòü èõ

ìîíòàæà;

� ïðàâèëà è ïðèåìû ìîíòàæà êàðêàñíûõ è êàðêàñíî-ùèòîâûõ äîìîâ;

� òåõíîëîãèþ íàñòèëêè ïîëîâ ïî ðåãóëèðóåìûì ëàãàì;

� ïðàâèëà è ïðèåìû ðåìîíòà ïëîòíè÷íûõ êîíñòðóêöèé;

� ñïîñîáû àíòèñåïòèðîâàíèÿ è îãíåçàùèòû äåðåâÿííûõ èçäåëèé è êîíñò-

ðóêöèé;

� âèäû òåïëîèçîëÿöèîííûõ, ãèäðîèçîëÿöèîííûõ è ãåðìåòèçèðóþùèõ

ìàòåðèàëîâ.

Èçó÷èâ äàííîå ïîñîáèå, âû áóäåòå уметь:

� ïðîèçâîäèòü ñðàùèâàíèå è íàðàùèâàíèå áðåâåí è áðóñüåâ;

� ðàçìå÷àòü è èçãîòàâëèâàòü ïëîòíè÷íûå óãëîâûå, ñåðåäèííûå ñîåäèíåíèÿ

è ðàçëè÷íûå âèäû âðóáîê (ëîáîâûå, ïîäêîñíûå, ðèãåëüíûå è äð.);

� óñòàíàâëèâàòü îïàëóáêó ôóíäàìåíòîâ, ñòåí, ïåðåêðûòèé è êîëîíí;

� ïðîèçâîäèòü ñáîðêó áðåâåí÷àòûõ è áðóñîâûõ äîìîâ;

� ïðîèçâîäèòü ìîíòàæ êàðêàñíûõ, êàðêàñíî-ùèòîâûõ äîìîâ, ñòðîïèëüíûõ

êîíñòðóêöèé è ôåðì;

� íàñòèëàòü ïîëû ïî ðåãóëèðóåìûì ëàãàì;

� ðåìîíòèðîâàòü ïëîòíè÷íûå êîíñòðóêöèè â çàâèñèìîñòè îò ñòåïåíè èõ

èçíîñà;

� àíòèñåïòèðîâàòü äåðåâÿííûå êîíñòðóêöèè è ïðîèçâîäèòü èõ îãíåçàùèòó.
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1 Материалы, применяемые
в производстве плотничных работ

1.1 Круглые лесоматериалы

Êðóãëûå ëåñîìàòåðèàëû ïîëó÷àþò ïóòåì ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè (ðàñ-

êðÿæåâêè) ñòâîëîâ äåðåâüåâ. Ïðè ðàñêðÿæåâêå õëûñòîâ (ñòâîëîâ äåðåâà áåç

êîðíåé è ñó÷üåâ) â çàâèñèìîñòè îò êà÷åñòâà è íàçíà÷åíèÿ ñîðòèìåíòà ïîëó-

÷àþò îòðåçêè ðàçíîé äëèíû: áðåâíà, êðÿæè è ÷óðàêè.

Бревна — äåëîâûå ñîðòèìåíòû, ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â

êðóãëîì âèäå èëè â êà÷åñòâå ñûðüÿ äëÿ âûðàáîòêè íóæíûõ ïèëîìàòåðèàëîâ.

Кряжи — êðóãëûå äåëîâûå ñîðòèìåíòû, íåîáõîäèìûå äëÿ âûðàáîòêè

ñïåöèàëüíûõ âèäîâ ïðîäóêöèè: ôàíåðû, ëûæ, êàðàíäàøåé, òàðû è äð.

Чураки — îòðåçêè êðÿæà, äëèíà êîòîðûõ ñîîòâåòñòâóåò ðàçìåðàì, íåîá-

õîäèìûì äëÿ îáðàáîòêè íà äåðåâîîáðàáàòûâàþùèõ ñòàíêàõ. Äëèíà êðÿæåé,

êàê ïðàâèëî, ñîîòâåòñòâóåò êðàòíîìó ÷èñëó ÷óðàêîâ.

Ê êðóãëûì ñîðòèìåíòàì îòíîñÿòñÿ òàêæå ðóäíè÷íàÿ ñòîéêà äëÿ êðåï-

ëåíèÿ ãîðíûõ âûðàáîòîê, ïîäòîâàðíèê äëÿ âñïîìîãàòåëüíûõ è âðåìåííûõ

ïîñòðîåê è æåðäü, ïðèìåíÿåìàÿ â ñòðîèòåëüñòâå è ñåëüñêîì õîçÿéñòâå.

Òðåáîâàíèÿ ê êðóãëûì ëåñîìàòåðèàëàì ëèñòâåííûõ è õâîéíûõ ïîðîä

ïðèâåäåíû â ÃÎÑÒ 9462— 88 è ÃÎÑÒ 9463— 88. Â ñòàíäàðòàõ íà êðóãëûå ëå-

ñîìàòåðèàëû ïðåäóñìîòðåíî ðàçäåëåíèå õëûñòà íà òðè çîíû: êîìëåâóþ, ñå-

ðåäèííóþ è âåðøèííóþ.

Êîìëåâàÿ ÷àñòü õëûñòà îáëàäàåò íàèáîëåå âûñîêèìè ôèçèêî-ìåõàíè÷å-

ñêèìè ñâîéñòâàìè, íà áîêîâîé ïîâåðõíîñòè õëûñòà îòñóòñòâóþò ñó÷êè. Â ñðåä-

íåé ÷àñòè õëûñòà íàõîäèòñÿ íàèáîëüøåå êîëè÷åñòâî çàðîñøèõ è òàáà÷íûõ

ñó÷êîâ. Â âåðøèííîé ÷àñòè õëûñòà êîíöåíòðèðóåòñÿ íàèáîëüøåå êîëè÷åñòâî

çäîðîâûõ ñó÷êîâ ðàçëè÷íûõ ðàçìåðîâ.

Материалы, применяемые в производстве плотничных работГлава
1

Таблица 1.1. Классификация лесоматериалов

Группа

лесоматериалов

Толщина, см Градация

по толщине, смХвойные Лиственные

Мелкие 6 … 13 8 … 13 1

Средние 14 … 24 14 … 24 2

Kрупные 26 и более 26 и более 2
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Êðóãëûå ëåñîìàòåðèàëû â çàâèñèìîñòè îò èõ òîëùèíû (äèàìåòðà) ðàç-

äåëÿþò íà òðè ãðóïïû: ìåëêèå, ñðåäíèå è êðóïíûå (òàáë. 1.1)

Êðóãëûå ëåñîìàòåðèàëû ïîäðàçäåëÿþò íà ÷åòûðå ñîðòà â çàâèñèìîñòè îò

êà÷åñòâà äðåâåñèíû è äåôåêòîâ îáðàáîòêè. Ïðè îïðåäåëåíèè ñîðòà íåîáõîäè-

ìî ó÷èòûâàòü ïðèâåäåííûå â ÃÎÑÒå äîïóñêàåìûå âåëè÷èíû è êîëè÷åñòâî ïî-

ðîêîâ, ðàçìåðû ñîðòèìåíòîâ ïî òîëùèíå è ðÿä äîïîëíèòåëüíûõ òðåáîâàíèé

(â çàâèñèìîñòè îò ïðèìåíåíèÿ).

Â ïëîòíè÷íûõ ðàáîòàõ èñïîëüçóþò ñòðîèòåëüíûå áðåâíà, êîòîðûå ñëó-

æàò ìàòåðèàëîì äëÿ ñòðîèòåëüñòâà çäàíèé ðàçëè÷íîãî íàçíà÷åíèÿ, çàãîòàâ-

ëèâàåìûå èç äðåâåñèíû õâîéíûõ è ëèñòâåííûõ ïîðîä. Áðåâíà õâîéíûõ ïî-

ðîä íàõîäÿò øèðîêîå ïðèìåíåíèå â ñòðîèòåëüñòâå êàê áîëåå ñòîéêèå (èç-çà

íàëè÷èÿ â íèõ ñìîëû). Áðåâíà ëèñòâåííûõ ïîðîä èñïîëüçóþò äëÿ ñòðîèòåëü-

ñòâà âðåìåííûõ ñîîðóæåíèé.

Ïðè âûáîðå áðåâíà êàê ñòðîèòåëüíîãî ìàòåðèàëà öåëåñîîáðàçíî èñïîëü-

çîâàòü оцилиндрованные бревна — ýòî äîëãîâå÷íûé, ýêîëîãè÷íûé è êðàñèâûé

ìàòåðèàë.

Îöèëèíäðîâàííûå áðåâíà èìåþò äèàìåòð 180 …240 ìì. Áðåâíà îáðàáà-

òûâàþòñÿ íà ñòàíêàõ ïî òèïó êðóãëîïàëî÷íûõ è èìåþò ïîñòîÿííûé äèàìåòð

ïî âñåé äëèíå ñ âûáîðêîé ïîëóêðóãëîãî èëè òðàïåöèåâèäíîãî ïàçà â íèæíåé

÷àñòè.

×òîáû óìåíüøèòü ïðîöåíò òðåùèí íà ïîâåðõíîñòè áðåâåí, â âåðõíåé

÷àñòè äåëàþò êîìïåíñàöèîííûå ïðîïèëû, èäóùèå ïî âñåé äëèíå áðåâåí.

Îöèëèíäðîâàííîå áðåâíî — òåõíîëîãè÷íûé ìàòåðèàë, òðåáóþùèé ìèíè-

ìóì ðó÷íîãî òðóäà ïðè ñòðîèòåëüñòâå, òàê êàê ñîáèðàåòñÿ êàê êîíñòðóêòîð.

Òàêîå áðåâíî ÿâëÿåòñÿ ïðåêðàñíûì ðåøåíèåì è äëÿ âíåøíåé, è äëÿ âíóòðåí-

íåé îòäåëêè.

Áðåâíà õâîéíûõ ïîðîä èìåþò äëèíó 3,0 … 6,5 ì ñ ãðàäàöèåé 0,25 ì

(ÃÎÑÒ 9463— 88), à áðåâíà ëèñòâåííûõ ïîðîä 2,0 … 6,0 ì òàêæå ñ ãðàäàöèåé

0,25 ì (ÃÎÑÒ 9462— 88). Äëèíà áðåâåí èç äóáà, áóêà, ÿñåíÿ, èëüìà, êëåíà è

ãðàáà — 1,0 …6,0 ì ñ ãðàäàöèåé 0,1 ì.

Òîëùèíó êðóãëûõ ëåñîìàòåðèàëîâ èçìåðÿþò â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 2292—

88 â âåðõíåì òîðöå (îòðóáå). Ïðè èçìåðåíèè òîëùèíû âåðõíåãî òîðöà íåîáõî-

äèìî áðàòü ñðåäíåå çíà÷åíèå ìåæäó íàèáîëüøèì è íàèìåíüøèì äèàìåòðàìè.

Êðóãëûå ëåñîìàòåðèàëû ó÷èòûâàþò â êóáàòóðå (êóáè÷åñêèõ ìåòðàõ

ïëîòíîé äðåâåñíîé ìàññû). Ïðè îïðåäåëåíèè îáúåìà äðåâåñèíû ó÷åò âåäóò

òàêæå è â ñêëàäî÷íîé ìåðå ñ ïîñëåäóþùèì ïåðåâîäîì â ïëîòíóþ.

Äëÿ óïðîùåíèÿ è óñêîðåíèÿ ðàñ÷åòîâ ïî îïðåäåëåíèþ îáúåìîâ êðóãëûõ

ëåñîìàòåðèàëîâ ñóùåñòâóþò ñïåöèàëüíûå òàáëèöû. ×òîáû îïðåäåëèòü îáúåì

ïî òàáëèöàì, íåîáõîäèìî èçìåðèòü äëèíó è òîëùèíó ñîðòèìåíòà. Ëåñîìàòå-

ðèàëû óêëàäûâàþò â øòàáåëè, çàòåì èçìåðÿþò äëèíó, øèðèíó è âûñîòó øòà-

áåëÿ. Øèðèíó øòàáåëÿ ïðèíèìàþò ðàâíîé íîìèíàëüíîé äëèíå óëîæåííûõ

ëåñîìàòåðèàëîâ (ïðèïóñêè â ðàñ÷åò íå ïðèíèìàþòñÿ). Ïëîòíóþ ìåðó äåëîâûõ

ñîðòèìåíòîâ (áåç êîðû), óëîæåííûõ â øòàáåëè, îïðåäåëÿþò ïóòåì óìíîæå-

íèÿ ñêëàäî÷íîé ìåðû øòàáåëÿ íà ñîîòâåòñòâóþùèé ïåðåâîäíîé êîýôôèöèåíò

(êîýôôèöèåíò ïîëíîäðåâåñíîñòè).

1.1 Круглые лесоматериалы
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Äëÿ îïðåäåëåíèÿ êà÷åñòâà ëåñîìàòåðèàëîâ è ñîáëþäåíèÿ òðåáîâàíèé,

óêàçàííûõ â ñòàíäàðòå, à òàêæå óïðîùåíèÿ èõ ïðèåìêè-ñäà÷è êðóãëûå ëå-

ñîìàòåðèàëû òîëùèíîé 14 ñì è áîëåå ïîäëåæàò îáÿçàòåëüíîé ïîøòó÷íîé

ìàðêèðîâêå â ìåñòàõ ðàñêðÿæåâêè õëûñòîâ. Êðóãëûå ëåñîìàòåðèàëû äëèíîé

äî 2 ì íå ìàðêèðóþò, çà èñêëþ÷åíèåì ëåñîìàòåðèàëîâ, ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ

ëóùåíèÿ è ñòðîãàíèÿ, à òàêæå ëåñîìàòåðèàëîâ öåííûõ ïîðîä. Íå ìàðêèðó-

þò òàêæå ëåñîìàòåðèàëû òîëùèíîé äî 13 ñì âêëþ÷èòåëüíî íåçàâèñèìî îò

äëèíû.

Óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ ñîðòà ñòàâÿò ðÿäîì ñî çíàêîì íàçíà÷åíèÿ ðèì-

ñêèìè èëè àðàáñêèìè öèôðàìè.

Çíàêè ìàðêèðîâêè êðóãëûõ ëåñîìàòåðèàëîâ íàíîñÿò â öåíòðàëüíîé ÷à-

ñòè âåðõíåãî òîðöà ìàñëÿíîé êðàñêîé.

1.2
Пиломатериалы из древесины хвойных
и лиственных пород

Пиломатериалы — ýòî ìàòåðèàëû, ïîëó÷àåìûå ïðè ïðîäîëüíîé ðàñïè-

ëîâêå áðåâåí è êðÿæåé îïðåäåëåííûõ ðàçìåðîâ è êà÷åñòâà (ðèñ. 1.1).

Пиломатериалы хвойных пород (ÃÎÑÒ 8486— 86) èçãîòàâëèâàþò èç äðåâåñè-

íû ñîñíû, åëè, êåäðà, ïèõòû è ëèñòâåííèöû. Ïèëîìàòåðèàëû ïîäðàçäåëÿþòñÿ

íà îáðåçíûå è íåîáðåçíûå, äîñêè, áðóñêè è áðóñüÿ. Ïî êà÷åñòâó äðåâåñèíû è

îáðàáîòêè äîñêè è áðóñêè ïîäðàçäåëÿþòñÿ íà ïÿòü ñîðòîâ (îòáîðíûé, 1-é,

2-é, 3-é, 4-é), à áðóñüÿ íà ÷åòûðå ñîðòà (1-é, 2-é, 3-é, 4-é).

Ïèëîìàòåðèàëû õâîéíûõ ïîðîä 1-ãî, 2-ãî, 3-ãî ñîðòà èñïîëüçóþò â ïðî-

èçâîäñòâå ìåáåëè, èçãîòîâëåíèè îêîííûõ è äâåðíûõ áëîêîâ ôðåçåðîâàííûõ

äåòàëåé è ðàçëè÷íûõ èçäåëèé äåðåâîîáðàáîòêè. Ïèëîìàòåðèàëû îòáîðíîãî,

1-ãî, 2-ãî, 3-ãî ñîðòîâ èçãîòàâëèâàþò ñóõèìè (ñ âëàæíîñòüþ íå áîëåå 22 %),

ñûðûìè (ñ âëàæíîñòüþ áîëåå 22 %) è ñûðûìè àíòèñåïòèðîâàííûìè. Âëàæ-

íîñòü ïèëîìàòåðèàëîâ 4-ãî ñîðòà íå íîðìèðóåòñÿ.

Ïàðàìåòð øåðîõîâàòîñòè ïîâåðõíîñòè ïèëîìàòåðèàëîâ R
mmax

 íå äîëæåí

ïðåâûøàòü 1 250 ìèêðîìåòðîâ (ìêì) äëÿ îòáîðíîãî, 1-ãî, 2-ãî è 3-ãî ñîðòîâ,

à äëÿ 4-ãî ñîðòà — 1 600 ìêì.

Íåïàðàëëåëüíîñòü ïëàñòåé è êðîìîê â îáðåçíûõ ïèëîìàòåðèàëàõ äîïóñ-

êàåòñÿ â ïðåäåëàõ îòêëîíåíèé îò íîìèíàëüíûõ ðàçìåðîâ, óñòàíîâëåííûõ

ÃÎÑÒ 24454— 80.

Ðàçìåðû ïèëîìàòåðèàëîâ õâîéíûõ ïîðîä:

äëèíà — 1,0 …6,5 ì ñ ãðàäàöèåé 0,25 ì;

øèðèíà — 75 …275 ìì ñ ãðàäàöèåé 25 ìì;

òîëùèíà — 16, 19, 22, 25, 32, 40, 44, 50, 60, 75, 100, 125, 150, 175,

200, 250 ìì.
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Óñëîâíîå îáîçíà÷åíèå ïèëîìàòåðèàëà õâîéíûõ ïîðîä ñîñòîèò èç íàèìå-

íîâàíèÿ ïèëîìàòåðèàëà (äîñêà, áðóñîê, áðóñ), öèôðû, îáîçíà÷àþùåé ñîðò,

íàèìåíîâàíèÿ ïîðîäû äðåâåñèíû, öèôðîâîãî îáîçíà÷åíèÿ ïîïåðå÷íîãî ñå÷å-

íèÿ (äëÿ íåîáðåçíîãî ïèëîìàòåðèàëà — òîëùèíû) è îáîçíà÷åíèÿ ñòàíäàðòà.

Ïðèìåð óñëîâíîãî îáîçíà÷åíèÿ: äîñêà — 2 — ñîñíà — 32 × 100 — ÃÎÑÒ

8486— 86.

Ìàðêèðîâêà, ïàêåòèðîâàíèå è òðàñïîðòèðîâàíèå ïèëîìàòåðèàëîâ äîëæ-

íû ïðîèçâîäèòüñÿ ïî ÃÎÑÒ 6564— 84 è ÃÎÑÒ 19041—85.

Пиломатериалы лиственных пород (ÃÎÑÒ 2695— 83) èçãîòîâëÿþò èç êðÿæåé

è áðåâåí âñåõ òâåðäûõ è ìÿãêèõ ëèñòâåííûõ ïîðîä.

Ïèëîìàòåðèàëû ïîäðàçäåëÿþòñÿ íà îáðåçíûå, îäíîñòîðîííèå îáðåçíûå

è íåîáðåçíûå, áðóñêè è äîñêè. Íîìèíàëüíûå ðàçìåðû ïèëîìàòåðèàëîâ:

0,5 …6,5 ì ñ ãðàäàöèåé 0,1 ì äëÿ òâåðäûõ ëèñòâåííûõ ïîðîä; 0,5 …2,0 ì ñ

ãðàäàöèåé 0,1 ì è 2,0 … 6,5 ì ñ ãðàäàöèåé 0,25 ì äëÿ ìÿãêèõ ëèñòâåííûõ

ïîðîä è áåðåçû;

òîëùèíà — 19, 22, 25, 32, 40, 45, 60, 70, 80, 90, 100 ìì;

øèðèíà — 60, 70, 80, 90, 100, 110, 130, 150, 180 è 200 ìì äëÿ îáðåç-

íûõ; 50 ìì è áîëåå ñ ãðàäàöèåé 10 ìì äëÿ íåîáðåçíûõ è îäíîñòîðîííèõ îá-

ðåçíûõ.

1.2 Пиломатериалы из древесины хвойных и лиственных пород
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Рис. Рис. Рис. Рис. Рис. 1.1.1.1.1.1.1.1.1.1. Виды пиломатериалов:
а — двухкантный брус; б — трехкантный брус; в — четырехкантный брус; г — необрезная доска;
д — чистообрезная доска; е — обрезная доска с тупым обзолом; ж — обрезная доска с острым
обзолом; з — брусок; и — обапол горбыльный; к — обапол дощатый; л — шпала необрезная; м —
шпала обрезная
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Íîìèíàëüíûå ðàçìåðû ïèëîìàòåðèàëîâ ïî òîëùèíå è øèðèíå óñòàíîâ-

ëåíû äëÿ äðåâåñèíû âëàæíîñòüþ 20 %. Øèðèíà óçêîé ïëàñòè â íåîáðåçíûõ

ïèëîìàòåðèàëàõ íå äîëæíà áûòü ìåíåå 40 ìì.

Ïðåäåëüíûå îòêëîíåíèÿ îò íîìèíàëüíûõ ðàçìåðîâ ïèëîìàòåðèàëîâ, ìì:

Ïî äëèíå .............................................................................. +50 …−25

Ïî òîëùèíå äî 32 ìì ............................................................ ±1,0

Ïî òîëùèíå ñâûøå 32 ìì ...................................................... ±2,0

Ïî øèðèíå îáðåçíûõ ïèëîìàòåðèàëîâ:

äî 100 ìì........................................................................... ±2,0

ñâûøå 100 ìì .................................................................... ±3,0

Ïèëîìàòåðèàëû èçãîòàâëèâàþò ñóõèìè (ñ âëàæíîñòüþ íå áîëåå 22 %),

ñûðûìè (ñ âëàæíîñòüþ áîëåå 22 %) è ñûðûìè àíòèñåïòèðîâàííûìè. Ïî êà-

÷åñòâó äðåâåñèíû ïèëîìàòåðèàëû ïîäðàçäåëÿþòñÿ íà òðè ñîðòà (1-é, 2-é, 3-é).

Ïàðàìåòð øåðîõîâàòîñòè ïîâåðõíîñòè ïèëîìàòåðèàëîâ R
mmax

 íå äîëæåí

ïðåâûøàòü 1 250 ìêì. Óñëîâíîå îáîçíà÷åíèå ïèëîìàòåðèàëîâ ëèñòâåííûõ ïîðîä

ñîñòîèò èç íàèìåíîâàíèÿ ïðåäìåòà (ïèëîìàòåðèàë, äîñêà, áðóñîê, áðóñ), öèôðû,

îáîçíà÷àþùåé ñîðò, íàèìåíîâàíèÿ ïîðîäû äðåâåñèíû, öèôðîâîãî îáîçíà÷åíèÿ

ðàçìåðîâ ïîïåðå÷íîãî ñå÷åíèÿ ïèëîìàòåðèàëîâ è îáîçíà÷åíèÿ ñòàíäàðòà.

Ïðèìåð óñëîâíîãî îáîçíà÷åíèÿ: ïèëîìàòåðèàëû — 2 — äóá — 40 × 60 —

ÃÎÑÒ 2695— 83.

Ìàðêèðîâêà, óïàêîâêà è òðàñïîðòèðîâàíèå ïèëîìàòåðèàëîâ äîëæíû

ïðîèçâîäèòüñÿ ïî ÃÎÑÒ 6564— 84 è ÃÎÑÒ 19041— 85.

Äëÿ ïèëîìàòåðèàëîâ íîðìèðóåòñÿ шероховатость обработанной поверхно�
сти, ò. å.  ñðåäíåå çíà÷åíèå ìàêñèìàëüíûõ âûñîò íåðîâíîñòåé ïîâåðõíîñòè, çà-

ìåðåííûõ îò âåðøèí äî äíà ñîîòâåòñòâóþùèõ âïàäèí. Ìøèñòîñòü íà ïîâåð-

õíîñòè äðåâåñèíû èëè äðåâåñíûõ ìàòåðèàëîâ íå äîïóñêàåòñÿ, åñëè ïàðàìåòð

øåðîõîâàòîñòè èìååò çíà÷åíèå ìåíåå 100 ìêì (ÃÎÑÒ 7016— 82). Ðàçëè÷àþò

12 êëàññîâ øåðîõîâàòîñòè ñ ñîîòâåòñòâóþùèìè èì ïàðàìåòðàìè (òàáë. 1.2).

Êàæäîìó âèäó ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè äðåâåñèíû ñîîòâåòñòâóåò êëàññ øåðî-

õîâàòîñòè.

Виды обработки Класс шероховатости
Ïðîäîëüíîå ÷åðíîâîå ïèëåíèå

íà êðóãëîïèëüíûõ ñòàíêàõ .................................................. 4 …2

Ïðîäîëüíîå ÷èñòîâîå ïèëåíèå

íà êðóãëîïèëüíûõ ñòàíêàõ .................................................. 8 …4

Ïîïåðå÷íîå ÷åðíîâîå ïèëåíèå

íà êðóãëîïèëüíûõ ñòàíêàõ .................................................. 4 …3

Ïîïåðå÷íîå ÷èñòîâîå ïèëåíèå

íà êðóãëîïèëüíûõ ñòàíêàõ .................................................. 7 …4

Ôðåçåðîâàíèå ÷åðíîâîå .......................................................... 7 …5

Ôðåçåðîâàíèå ÷èñòîâîå ........................................................... 9 …6

Ñâåðëåíèå îòâåðñòèé, äîëáëåíèå ãíåçä íà ñòàíêàõ ................... 8 …6

Òî÷åíèå íà òîêàðíûõ ñòàíêàõ ÷åðíîâîå .................................. 7 …4

Òî÷åíèå íà òîêàðíûõ ñòàíêàõ ÷èñòîâîå ................................. 10 …7

Øëèôîâàíèå íà ñòàíêàõ ÷åðíîâîå ........................................... 8 …6

Øëèôîâàíèå íà ñòàíêàõ ÷èñòîâîå ......................................... 10 …9
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Äëèíó ïèëîìàòåðèàëîâ è çàãîòîâîê èçìåðÿþò ïî íàèìåíüøåìó ðàññòîÿ-

íèþ ìåæäó òîðöàìè. Øèðèíó îáðåçíûõ ïèëîìàòåðèàëîâ è çàãîòîâîê ñ ïàðàë-

ëåëüíûìè êðîìêàìè èçìåðÿþò â ëþáîì ìåñòå ïî äëèíå, ãäå íåò îáçîëà, íå

áëèæå 150 ìì îò òîðöà. Îáúåì îáðåçíûõ ïèëîìàòåðèàëîâ îïðåäåëÿþò ïî ôîð-

ìóëå

V = abl,

ãäå a — òîëùèíà, ìì; b — øèðèíà, ìì; l — äëèíà, ìì.

Èçìåðåíèå è ïîäñ÷åò ïèëîìàòåðèàëîâ è çàãîòîâîê óäîáíåå ïðîèçâî-

äèòü ïî ñïåöèàëüíûì òàáëèöàì. Îáúåìû ôðåçåðîâàííûõ ìàòåðèàëîâ îïðå-

äåëÿþò ïî íîìèíàëüíûì ðàçìåðàì ïèëîìàòåðèàëîâ. Ìàðêèðîâêå ïîäëåæàò

ïèëîìàòåðèàëû äëèíîé îò 1 ì è áîëåå, à òàêæå çàãîòîâêè ðàçëè÷íûõ ðàç-

ìåðîâ. Çíàêè ñîðòîâ èëè ãðóïï êà÷åñòâà íàíîñÿò íà òîðöû èëè ïëàñòè ïè-

ëîìàòåðèàëîâ è çàãîòîâîê îòáîéíûì êëåéìîì èëè ìàñëÿíîé êðàñêîé. Íà

òîðöû ïèëîìàòåðèàëîâ è çàãîòîâîê òîëùèíîé äî 25 ìì íàíîñÿò âåðòèêàëü-

Рис. 1.2. Рис. 1.2. Рис. 1.2. Рис. 1.2. Рис. 1.2. Маркировка пило�
материалов:
а — маркировка сортов и
групп качества на одном из
торцов пиломатериалов и
заготовок толщиной 25 мм и
более; б — то же, толщиной
менее 25 мм; в — маркировка
сортов на пласти пиломатери"
алов любой толщины; г —
маркировка групп качества на
пласти для заготовок любой
толщины

Табли ца 1 .2 . Показатели шероховатости по классам

Kласс шерохо	

ватости

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

Параметр шеро	

ховатости, мкм

1 600 1 200 800 500 320 200 100 60 32 16 8 4

1.2 Пиломатериалы из древесины хвойных и лиственных пород
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íûå ïîëîñû, à ïðè áîëüøåé òîëùèíå — òî÷êè (ðèñ. 1.2). Ôðåçåðîâàííûå

ïèëîìàòåðèàëû ìàðêèðóþò òîëüêî íà òîðöàõ ìàñëÿíîé êðàñêîé èëè îòáîé-

íûì êëåéìîì.

1.3 Антисептирующие и огнезащитные материалы

Антисептирующие составы. ×òîáû ïðåäîõðàíèòü äðåâåñèíó îò ãíèåíèÿ ïðè

ïîðàæåíèè åå äåðåâîðàçðóøàþùèìè ãðèáàìè, ïðèìåíÿþò ðàçëè÷íûå âèäû

àíòèñåïòèêîâ, êîòîðûå çàùèùàþò äðåâåñèíó îò ðàçðóøåíèÿ.

Ïîâûøåííàÿ âëàæíîñòü è òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà (2 …40 °Ñ)

ñîçäàþò áëàãîïðèÿòíûå óñëîâèÿ äëÿ ðàçâèòèÿ äåðåâîðàçðóøàþùèõ ãðèáîâ.

Àíòèñåïòèðîâàíèå íå ÿâëÿåòñÿ ïîñòîÿííîé ìåðîé çàùèòû äðåâåñèíû, à

çàùèùàåò äðåâåñèíó îò ãíèåíèÿ ëèøü îïðåäåëåííîå âðåìÿ (2 … 3 ìåñ). Íî â

ñî÷åòàíèè ñ êîíñòðóêòèâíûìè ìåðàìè çàùèòû îíî ïîçâîëÿåò çíà÷èòåëüíî

ïðîäëèòü ñðîê ñëóæáû äåðåâÿííûõ èçäåëèé è êîíñòðóêöèé.

Ñóùåñòâóþò ñëåäóþùèå âèäû àíòèñåïòè÷åñêèõ ñðåäñòâ: àíòèñåïòèêè,

ðàñòâîðèìûå â âîäå, ìàñëÿíèñòûå àíòèñåïòèêè, îðãàíè÷åñêèå àíòèñåïòè-

êè, àíòèñåïòè÷åñêèå ïàñòû è ïîðîøêîâûå àíòèñåïòèêè.

Âîäîðàñòâîðèìûå ñðåäñòâà äëÿ çàùèòû äðåâåñèíû ïîñòàâëÿþòñÿ â âèäå

ñîëåé, ñóõèõ ñìåñåé ñîëåé èëè ïàñò.

Ïðè ïðîïèòêå äðåâåñèíû ðàñòâîðèìûìè â âîäå àíòèñåïòèêàìè îíè ïðî-

íèêàþò â ñòåíêè êëåòîê äðåâåñèíû. Ê íàèáîëåå ðàñïðîñòðàíåííûì àíòèñåï-

òèêàì îòíîñÿòñÿ ïåíòàõëîðôåíîëÿò íàòðèÿ è ñîñòàâ «Ñåëüêóð». Ñîñòàâû íà-

äåæíî çàùèùàþò äðåâåñèíó îò ãíèåíèÿ è óíè÷òîæàþò ïëåñíåâûå è äåðåâî-

îêðàøèâàþùèå ãðèáû. Ê âîäîðàñòâîðèìûì àíòèñåïòèêàì îòíîñÿòñÿ õëîðè-

ñòûé è êðåìíåôòîðèñòûé öèíê, ôòîðèñòûé íàòðèé, êðåìíåôòîðèñòûé àììî-

íèé.

Фтористый натрий — ýòî áåëûé èëè ñåðîâàòûé ïîðîøîê áåç çàïàõà. Îá-

ëàäàåò ñëàáîé ðàñòâîðèìîñòüþ â âîäå. ßâëÿåòñÿ ÿäîì äëÿ äåðåâîðàçðóøàþùèõ

ãðèáîâ è íàñåêîìûõ. Äðåâåñèíó íå ðàçðóøàåò. Ñèëüíûé àíòèñåïòèê, õîðîøî

ïðîíèêàåò â äðåâåñèíó, íî ëåãêî âûìûâàåòñÿ âîäîé. Ðàñòâîðû 3 …4%-é êîí-

öåíòðàöèè ïðèìåíÿþò äëÿ àíòèñåïòèðîâàíèÿ ìàòåðèàëîâ è èçäåëèé èç äðå-

âåñíûõ ñòðóæåê è îïèëîê.

Кремнефтористый аммоний — ýòî áåëûé, ñåðîâàòûé èëè æåëòîâàòûé ïî-

ðîøîê, ðàñòâîðèìîñòü êîòîðîãî â õîëîäíîé âîäå 0,65 %, à â ãîðÿ÷åé — 2,5 %.

Îáû÷íî ïðèìåíÿþò âîäíûå ðàñòâîðû 5 …10%-é êîíöåíòðàöèè. Îáëàñòü ïðè-

ìåíåíèÿ òà æå, ÷òî è ó ôòîðèñòîãî íàòðèÿ.

Текстол (ÒÓ 400-1-414-5-92) — ïðåäíàçíà÷åí äëÿ çàùèòíîé è äåêîðàòèâ-

íîé îòäåëêè äðåâåñèíû ïîä öåííûå ïîðîäû äåðåâà. Ñîñòàâ âïèòûâàåòñÿ â
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äðåâåñèíó, ñîõðàíÿÿ åå òåêñòóðó. Íàíîñèòñÿ êèñòüþ èëè êðàñêîðàñïûëèòåëåì.

Ðàñõîä ñîñòàâëÿåò 80 …120 ã/ì
2.

Импревит — ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïðîïèòûâàíèÿ äðåâåñèíû è ìàòåðèàëîâ

äåðåâÿííîãî ïðîèñõîæäåíèÿ, ñîäåðæèò ñðåäñòâà, ïðåäóïðåæäàþùèå âîçíèê-

íîâåíèå ãðèáîâ, âîäîðîñëåé, ïîñèíåíèå äåðåâà è ïîÿâëåíèå íàñåêîìûõ. Äå-

ðåâî, îáðàáîòàííîå èìïðåâèòîì, ìîæíî êðàñèòü âîäîðàñòâîðèìûìè êðàñèòå-

ëÿìè ÷åðåç 1 ÷ ïîñëå ïðîïèòêè.

Биолюкс — ðàñòâîðèìîå ïðîïèòûâàþùåå ñðåäñòâî äëÿ äðåâåñèíû. Ïðåïà-

ðàò ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïðåäîõðàíåíèÿ ïîâåðõíîñòåé èç äåðåâà è ìàòåðèàëîâ

äðåâåñíîãî ïðîèñõîæäåíèÿ îò ïîðàæåíèÿ äåðåâîðàçðóøàþùèìè ãðèáàìè è íà-

ñåêîìûìè. Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïðîïèòûâàíèÿ ïîâåðõíîñòåé ìåòîäîì âòèðàíèÿ

èëè ïîãðóæåíèÿ (îêóíàíèÿ).

Âûñîêîêà÷åñòâåííûì àíòèñåïòè÷åñêèì ñîñòàâîì ÿâëÿåòñÿ «Ñîòåêñ» (Ðîñ-

ñèÿ), êîòîðûé îòëè÷àåòñÿ îò äðóãèõ áîëåå âûñîêèì êà÷åñòâîì çàùèòíîé ïëåí-

êè è ïîâûøåííûìè àíòèñåïòè÷åñêèìè ñâîéñòâàìè. Ñîñòàâ íå çàêðûâàåò òåê-

ñòóðó äðåâåñèíû è îáåñïå÷èâàåò åå ýôôåêòèâíóþ çàùèòó â òå÷åíèå 4— 5 ëåò.

Ê îòå÷åñòâåííûì àíòèñåïòèêàì, îáåñïå÷èâàþùèì âûñîêîå êà÷åñòâî çàùèòû

äðåâåñèíû, îòíîñÿòñÿ «Ñåíåæ» è «Òåêñòóðîë».

Ê âûñîêîêà÷åñòâåííûì àíòèñåïòèêàì îòíîñÿòñÿ òàêæå àíòèñåïòèêè

ôèðìû «Îéêîñ» — àêðèëîâàÿ ñìàëüòà è íîâàëèñ ïðîïèòêà. Ïðîïèòêà õîðî-

øî ñöåïëÿåòñÿ ñ ïîâåðõíîñòüþ, íå ñòèðàåòñÿ è íå ñìûâàåòñÿ. Íîâàëèñ ïðî-

ïèòêà — àíòèñåïòèê ñ ìíîæåñòâîì ôóíêöèé. Îí çàùèùàåò äðåâåñèíó, ïðå-

äîõðàíÿåò îò ïîÿâëåíèÿ ïëåñåíè, äåðåâîðàçðóøàþùèõ ãðèáîâ, çàùèùàåò îò

óëüòðàôèîëåòîâûõ ëó÷åé è íåáëàãîïðèÿòíûõ óñëîâèé îêðóæàþùåé ñðåäû.

Ñàìûì ïðîñòûì ñïîñîáîì àíòèñåïòèðîâàíèÿ ÿâëÿåòñÿ ïîâåðõíîñòíàÿ

îáðàáîòêà ïðåïàðàòàìè êèñòüþ èëè êðàñêîðàñïûëèòåëåì â îäèí, äâà èëè òðè

ñëîÿ. Ãëóáèíà ïðîíèêíîâåíèÿ àíòèñåïòèêà 0,3 … 1,0 ìì.

Áîëåå ñëîæíûå ñïîñîáû àíòèñåïòèðîâàíèÿ — ýòî ïðîïèòêà â ñïåöèàëü-

íûõ âàííàõ è àâòîêëàâàõ. Íàíåñåíèå íà ïîâåðõíîñòü äðåâåñèíû êîìïëåêñíûõ

ñîñòàâîâ ïîçâîëÿåò îäíîâðåìåííî ïîëó÷èòü äåêîðàòèâíîå ïîêðûòèå, íå ñêðû-

âàþùåå òåêñòóðó äðåâåñèíû, è çàùèòèòü äðåâåñèíó îò ãíèåíèÿ, ñèíåâû è

îáðàçîâàíèÿ ïëåñåíè. Òàêèå ñîñòàâû âûïóñêàþò îòå÷åñòâåííûå è çàðóáåæíûå

ôèðìû: «Ëîâèí» (Ðîññèÿ), «Ñàäîëèí», «Òèêêóðèëà» (Ôèíëÿíäèÿ), «Ãëàçó-

ðèò», «Äþôà» (Ãåðìàíèÿ), «Áåòåê» (Òóðöèÿ), «Ýëàí» (Ôðàíöèÿ) è ðÿä äðó-

ãèõ ôèðì. Ãàììà êîìïëåêñíûõ çàùèòíûõ ñîñòàâîâ ôèðìû «Ñàäîëèí» ïðåä-

ñòàâëåíà àíòèñåïòèðóþùèì ãðóíòîì «Ïèíîòåêñ Áåéñ», öâåòíûì àíòèñåïòè-

êîì «Ïèíîòåêñ Êëàññèê» è àíòèñåïòèðóþùåé êðàñêîé «Ïèíîòåêñ Ýêñòðà». Èç

îòå÷åñòâåííûõ êîìáèíèðîâàííûõ ñîñòàâîâ ñëåäóåò îòìåòèòü «Àêâàòåêñ» è

«Êîôàäåêñ».

Огнезащитные составы. Çàäà÷à îãíåçàùèòû äðåâåñèíû çàêëþ÷àåòñÿ â ïåðå-

âîäå åå â ãðóïïó òðóäíîñãîðàåìûõ ìàòåðèàëîâ. Îãíåçàùèòà äðåâåñèíû õèìè-

÷åñêèìè ìåòîäàìè îñóùåñòâëÿåòñÿ ïóòåì ïðîïèòêè çàùèòíûìè ñîñòàâàìè

èëè íàíåñåíèÿ îãíåçàùèòíûõ êðàñîê. Âåùåñòâà, ïðèäàþùèå äðåâåñèíå îãíå-

çàùèòó, íàçûâàþòñÿ àíòèïèðåíàìè. Ïðîïèòàííàÿ àíòèïèðåíàìè äðåâåñèíà

ïîä äåéñòâèåì îãíÿ íå ãîðèò, à òëååò.

1.3 Антисептирующие и огнезащитные материалы



Материалы, применяемые в производстве плотничных работГлава
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Îãíåçàùèòíóþ îáðàáîòêó ìîæíî ïðîèçâîäèòü ïóòåì ïîâåðõíîñòíîé îá-

ðàáîòêè 2— 3-êðàòíûì íàíåñåíèåì ðàñòâîðîâ íà ïîâåðõíîñòü äðåâåñèíû ãèä-

ðîïóëüòîì èëè êèñòüþ. Ýôôåêòèâíîñòü ïîâåðõíîñòíîé îáðàáîòêè íàìíîãî

íèæå, ÷åì ïðîïèòêè.

Îãíåçàùèòíûå ïàñòû, êîòîðûå íàíîñÿò êèñòüþ èëè øïàòåëåì, ïîñëå

âûñûõàíèÿ îáðàçóþò íà ïîâåðõíîñòè äðåâåñèíû íåñãîðàåìûé ñëîé òîëùèíîé

2 …3 ìì.

Îãíåçàùèòíûå ðàñòâîðû, êðàñêè è îáìàçêè ïåðåä íàíåñåíèåì íà äðåâå-

ñèíó íåîáõîäèìî òùàòåëüíî ïåðåìåøàòü. Ïîâåðõíîñòü äðåâåñèíû îáðàáàòû-

âàþò ïðè òåìïåðàòóðå âîçäóõà íå íèæå 10 °Ñ è îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè âîç-

äóõà íå áîëåå 70 %. Â æàðêîå âðåìÿ ïîä äåéñòâèåì ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó-

÷åé äðåâåñèíó îáðàáàòûâàòü íåëüçÿ. Âèäû îãíåçàùèòíûõ ñîñòàâîâ è ñïîñîáû

èõ íàíåñåíèÿ óêàçàíû â òàáë. 1.3.

Îãíåçàùèòíûå êðàñêè ñëóæàò äëÿ îãíåçàùèòû è âíåøíåé îòäåëêè äðå-

âåñèíû. Íàíîñÿò èõ êèñòÿìè è âàëèêàìè. Êðàñêè îáðàçóþò íà ïîâåðõíîñòè

äðåâåñèíû îãíåçàùèòíóþ ïëåíêó òîëùèíîé äî 1 ìì. Äåðåâÿííûå êîíñòðóê-

öèè è èçäåëèÿ, ýêñïëóàòèðóåìûå â àòìîñôåðíûõ óñëîâèÿõ, îêðàøèâàþò îã-

íåçàùèòíûìè êðàñêàìè, îáëàäàþùèìè òàêæå âîäî- è àòìîñôåðîñòîéêîñòüþ.

Îãíåçàùèòíóþ îáðàáîòêó äðåâåñèíû ñîâìåùàþò, êàê ïðàâèëî, ñ åå àí-

òèñåïòèðîâàíèåì èëè èñïîëüçóþò ñîñòàâû, îáëàäàþùèå îäíîâðåìåííî îãíå-

Таблица 1.3. Огнезащитные составы и способы их нанесения

Наименование

и вид состава
Назначение Расход, кг/м3 Способ нанесения

Срок

огнезащиты

KСД�А (пропи�

точный состав)

Для пропитки древе�

сины внутри и снару�

жи помещений

0,4 Kистью,

валиком,

распылением

До 5 лет

KСД (пропи�

точный состав)

То же 0,6 То же То же

ЩИТ�1 (лак) Для защиты от вос�

пламенения

0,8 » »

ОЗП�Д (пропи�

точный состав)

Для пропитки древе�

сины внутри помеще�

ний

0,5 » До 15 лет

ОЗK�01 (краска) Для защиты от вос�

пламенения и гниения

0,3 » До 10 лет

ВАНН�1

(пропиточный

состав)

Для пропитки древе�

сины внутри и снару�

жи помещений

0,4 Kистью,

валиком,

распылением,

окунанием

До 5 лет

«Эндотерм»

(краска)

То же 0,8 Kистью,

валиком,

распылением

То же
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çàùèòíûìè è àíòèñåïòè÷åñêèìè ñâîéñòâàìè. Â îãíåçàùèòíûå ïðîïèòî÷íûå

ñîñòàâû, êðàñêè è îáìàçêè (ïàñòû), íå îáëàäàþùèå àíòèñåïòè÷åñêèìè ñâîé-

ñòâàìè, ââîäÿò àíòèñåïòèêè. Â ïðîïèòî÷íûõ ñîñòàâàõ àíòèïèðåíîâ èñïîëüçó-

þò ôîñôàò àììîíèÿ, ôòîðèñòûé íàòðèé, ñóëüôàò àììîíèÿ, áóðó è áîðíóþ êèñ-

ëîòó. Ê ñîñòàâàì, îäíîâðåìåííî çàùèùàþùèì äðåâåñèíó îò ãíèåíèÿ è âîçãî-

ðàíèÿ, îòíîñÿòñÿ ïðîïèòî÷íûå ñîñòàâû ÊÑÄ, ÊÑÄ-À è «Ñåíåæ» (ÃÎÑÒ 16363).

Îáðàáîòêà ïðîïèòî÷íûì ñîñòàâîì ÊÑÄ-À ìàðêè 1 ïðè ðàñõîäå 400 ã/ì
2 äåëà-

åò äðåâåñèíó òðóäíîñãîðàåìûì ìàòåðèàëîì, à ïðè ðàñõîäå 180 ã/ì
2
 — òðóä-

íîâîñïëàìåíÿåìûì ìàòåðèàëîì. Ñðîê ñëóæáû îãíåçàùèòû âíóòðè è ñíàðóæè

ïîìåùåíèé íå ìåíåå 5 ëåò. Ñîñòàâû ÊÑÄ, ÊÑÄ-À è «Ñåíåæ» íàíîñÿò íà ïî-

âåðõíîñòü äðåâåñèíû êèñòüþ, âàëèêîì èëè ðàñïûëåíèåì.

Äëÿ îãíåçàùèòû äðåâåñèíû èñïîëüçóþò îãíåçàùèòíûé ëàê ÙÈÒ-1, îãíåçà-

ùèòíûå ñîñòàâû ÎÇÏ-Ä, ÂÀÍÍ-1 è îãíåçàùèòíûå êðàñêè ÎÇÊ-01 è «Ýíäîòåðì».

Àíòèñåïòèêè, èíñåêòèöèäû è àíòèïèðåíû ÿâëÿþòñÿ òîêñè÷íûìè âåùå-

ñòâàìè, ïîýòîìó ïðè ðàáîòå ñ íèìè íàäî ñîáëþäàòü ìåðû áåçîïàñíîñòè: ðàáî-

òàòü â ñïåöîäåæäå, ðåçèíîâûõ ïåð÷àòêàõ è ïðîðåçèíåííîì ôàðòóêå, çàùèò-

íûõ î÷êàõ è â ðåñïèðàòîðå. Ïðè îòñóòñòâèè ðåñïèðàòîðà ìîæíî èñïîëüçîâàòü

ìàðëåâûå ïîâÿçêè. Îñîáåííî òùàòåëüíî ñëåäóåò çàùèùàòü ëèöî.

1.4 Теплоизоляционные, гидроизоляционные
и герметизирующие материалы

Ïðè âûïîëíåíèè ïëîòíè÷íûõ, ñòîëÿðíûõ è ïàðêåòíûõ ðàáîò ïðèìåíÿ-

þò ðàçëè÷íûå òåïëî-, çâóêî- è ãèäðîèçîëÿöèîííûå ìàòåðèàëû

Теплоизоляционные материалы. Òåïëîèçîëÿöèîííûå ìàòåðèàëû èñïîëüçóþò-

ñÿ äëÿ óòåïëåíèÿ íàðóæíûõ è âíóòðåííèõ ñòåí, êðûø, ïîòîëêîâ, ïðîåìîâ è

ñòûêîâ ïàíåëåé ñòåí, ïîêðûòèé è ìåæäóýòàæíûõ ïåðåêðûòèé.

Èçäåëèÿ èç ìèíåðàëüíûõ âîëîêîí ÿâëÿþòñÿ îäíèì èç ýôôåêòèâíûõ òåï-

ëîèçîëÿöèîííûõ ìàòåðèàëîâ.

Øèðîêîå ïðèìåíåíèå ìèíåðàëîâàòíîé òåïëîèçîëÿöèè îáúÿñíÿåòñÿ

ñî÷åòàíèåì åå ïîëîæèòåëüíûõ êà÷åñòâ: äîñòàòî÷íî íèçêàÿ ïëîòíîñòü

50 … 100 êã/ì
3
; áèî- è îãíåñòîéêîñòü; äîëãîâå÷íîñòü è íåîãðàíè÷åííàÿ

ñûðüåâàÿ áàçà ïðè îòðàáîòàííîé òåõíîëîãèè ïðîèçâîäñòâà.

Ðàçëè÷íûìè ôèðìàìè âûïóñêàþòñÿ ìèíåðàëîâàòíûå ïëèòû ðàçíûõ ðàç-

ìåðîâ: äëèíîé îò 59,5 äî 300 ñì, øèðèíîé îò 20 äî 120 ñì, òîëùèíîé îò 2

äî 35 ñì; ìèíåðàëîâàòíûå ìàòû: äëèíîé îò 100 äî 1 000 ñì, øèðèíîé îò 50

äî 100 ñì, òîëùèíîé îò 2 äî 12,5 ñì. Äëÿ ïîòîëêîâ, ñòåí è ïåðåêðûòèé èñ-

ïîëüçóþò ìèíåðàëüíóþ âàòó URSA òîëùèíîé 5 ñì.

1.4 Теплоизоляционные, гидроизоляционные и герметизирующие
материалы



Материалы, применяемые в производстве плотничных работГлава
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Ìèíåðàëîâàòíûå èçäåëèÿ ïîäðàçäåëÿþòñÿ íà ìÿãêèå ñ ïëîòíîñòüþ

30 … 75 êã/ì
3
, ïîëóæåñòêèå ñ ïëîòíîñòüþ 76 …90 êã/ì

3
 è æåñòêèå ñ ïëîòíîñ-

òüþ áîëåå 90 êã/ì
3
.

Õîðîøèì òåïëîèçîëÿöèîííûì ìàòåðèàëîì ÿâëÿþòñÿ áëîêè «Ãåîêàð»

(Ðîññèÿ), âûïîëíåííûå èç àáñîëþòíî ýêîëîãè÷åñêè ÷èñòûõ êîìïîíåíòîâ: òîð-

ôà è îïèëîê. Îíè ïðèìåíÿþòñÿ ïðè ñòðîèòåëüñòâå ìåæêîìíàòíûõ è ìåæêâàð-

òèðíûõ ïåðåãîðîäîê, óòåïëåíèè ñòåí ÷åðäà÷íûõ è ïîäâàëüíûõ ïåðåêðûòèé,

âîçâåäåíèè êîòòåäæåé, çäàíèé ñåëüñêîõîçÿéñòâåííîãî íàçíà÷åíèÿ è ò. ä. Òîð-

ôîäðåâåñíûå áëîêè èìåþò ñëåäóþùèå ðàçìåðû: äëèíà — 510 ìì, øèðèíà —

250 ìì è òîëùèíà — 88 ìì.

Òåïëîèçîëÿöèîííûå ïëèòû íà áèòóìíîì ñâÿçóþùåì âûïóñêàþòñÿ äëè-

íîé 100 ìì, øèðèíîé 50 ñì, òîëùèíîé — 4, 5, 6, 7, 8 è 10 ñì. Â çàâèñèìî-

ñòè îò ïëîòíîñòè ïëèòû ïîäðàçäåëÿþòñÿ íà ìàðêè 150, 200, 250, 300, 350 è

500.

Òåïëîèçîëÿöèîííûå ïëèòû è ìàòû íà ñèíòåòè÷åñêîì ñâÿçóþùåì â çà-

âèñèìîñòè îò ïëîòíîñòè ïîäðàçäåëÿþòñÿ íà ìàðêè 50 …300. Ïëèòû âûïóñêà-

þòñÿ äëèíîé 100 ìì, øèðèíîé 50 è 100 ñì, òîëùèíîé îò 3 äî 16 ñì.

Ñòåêëîâàòíûå òåïëîèçîëÿöèîííûå ìàòåðèàëû ïîäðàçäåëÿþòñÿ íà ìÿãêèå

ïëèòû, ìàòû, õîëñòû è æåñòêèå ïëèòû.

Ìÿãêàÿ ñòåêëîâàòíàÿ ïëèòà èìååò ïëîòíîñòü 15 …20 êã/ì
3
 è ðàçìåðû:

äëèíà — 100 …130 ñì, øèðèíà — 50 … 80 ñì, òîëùèíà — 5 …17,5 ñì.
Ìàòû èç ñòåêëîâîëîêíà âûïóñêàþò ñ ïëîòíîñòüþ 10 … 30 êã/ì

3
. Ìàòû

èçãîòàâëèâàþò äëèíîé 400 … 1 800 ñì, øèðèíîé 50 … 600 ñì è òîëùèíîé

0,8 …14 ñì.

Ìàòû ìàðêè URSA èç øòàïåëüíîãî ñòåêëÿííîãî õîëñòà âûïóñêàþò äëè-

íîé îò 400 äî 1 800 ñì, øèðèíîé îò 50 äî 150 ñì è òîëùèíîé îò 5 äî 14 ñì,

ïëîòíîñòüþ 10 …25 êã/ì
3.

Æåñòêèå ñòåêëîâàòíûå ïëèòû èìåþò ïëîòíîñòü 50 …140 êã/ì
3
 è ðàçìå-

ðû: äëèíà — 115 …300 ñì, øèðèíà — 60 …120 ñì, òîëùèíà — 1,3 …15 ñì.

Ñòåêëÿííîå âîëîêíî èìååò çíà÷èòåëüíî áîëüøóþ äëèíó, ÷åì âîëîêíî

ìèíåðàëüíîé âàòû, è îòëè÷àåòñÿ áîëüøîé ïðî÷íîñòüþ è õèìè÷åñêîé ñòîéêî-

ñòüþ.

Äîñòàòî÷íî øèðîêî ïðèìåíÿþòñÿ òåïëîèçîëÿöèîííûå ìàòåðèàëû èç

ïëàñòìàññ: ïåíîïîëèñòèðîë, ïåíîïîëèóðåòàí, ïåíîïëàñò.

Пенополистирол — ìàòåðèàë â âèäå áåëîé òâåðäîé ïåíû ñ ðàâíîìåðíîé

çàìêíóòî-ïîðèñòîé ñòðóêòóðîé.

Ïåíîïîëèñòèðîë èçãîòàâëèâàåòñÿ áåñïðåññîâûì ñïîñîáîì è ñïîñîáîì

ýêñòðóçèè. Ýêñòðóäèðîâàííûé ïåíîïîëèñòèðîë ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíÿòü äëÿ

íàðóæíîé òåïëîèçîëÿöèè çäàíèé è ñîîðóæåíèé â äèàïàçîíå òåìïåðàòóð îò

−50 äî +80 °Ñ.

Ïåíîïîëèñòèðîë âûïóñêàþò â âèäå ïëèò ðàçìåðàìè: äëèíà — 90 …50 ñì,

øèðèíà — 50 …120 ñì è òîëùèíà — 2 …15 ñì. Ïëîòíîñòü ïëèò 15 …70 êã/ì
3
.

Ïðî÷íîñòü íà ñæàòèå ñîñòàâëÿåò 0,05 …0,30 ÌÏà.

Èç пенополиуретана èçãîòàâëèâàþò ïëèòû è äâóõêîìïîíåíòíóþ ìîíòàæ-

íóþ ïåíó. Ïëèòû èìåþò ñëåäóþùèå ðàçìåðû: äëèíà — 240 … 1 200 ñì, øè-
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ðèíà — 60 …120 ñì è òîëùèíà — 3 … 25 ñì. Ïëîòíîñòü ïåíîïîëèóðåòàíîâûõ

ïëèò ñîñòàâëÿåò 10 …15 êã/ì
3.

Пенопластами íàçûâàþò ÿ÷åèñòûå ïëàñòìàññû ñ ìàëîé ïëîòíîñòüþ è íà-

ëè÷èåì íåñîîáùàþùèõñÿ ìåæäó ñîáîé ïîëîñòåé è ÿ÷ååê, çàïîëíåííûõ ãàçà-

ìè è âîçäóõîì. Ïåíîïëàñòû âûïóñêàþò â âèäå ïëèò äëèíîé 60 … 200 ñì,

øèðèíîé 50 … 120 ñì è òîëùèíîé 2,5 …20 ñì. Ïëîòíîñòü ïåíîïëàñòà ñîñòàâ-

ëÿåò 8 …35 êã/ì
3
. Ïåíîïëàñòû ÿâëÿþòñÿ ñàìûìè ýôôåêòèâíûìè óòåïëèòåëÿ-

ìè.

Íà îñíîâå ïîëèýòèëåíîâîé ïåíû âûïóñêàþò ðóëîííûå òåïëîèçîëÿöè-

îííûå ìàòåðèàëû.

Пенофольгированный инфракрасный блокировщик (пенофольга LOW-Å
ÒÌ

) îòíî-

ñèòñÿ ê òàê íàçûâàåìîé îòðàæàòåëüíîé èçîëÿöèè è ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ïî-

ëèýòèëåíîâóþ ïåíó, ñ äâóõ ñòîðîí ïîêðûòóþ òîíêîé àëþìèíèåâîé ôîëüãîé.

Âûïóñêàåòñÿ ïåíîôîëüãà â âèäå ðóëîíà äëèíîé 19,2 …38,1 ì, øèðèíîé 1,21 ì

è òîëùèíîé 0,32 …1,27 ñì. Äèàìåòð ðóëîíà îêîëî 60 ñì, âåñ 5 …8 êã. Ìàññà

ïåíîôîëüãè ñîñòàâëÿåò 190 …300 ã íà 1 ì
2
. Ïåíîôîëüãà ñîâìåùàåò â ñåáå òåï-

ëîèçîëÿöèîííûå è ãèäðîèçîëÿöèîííûå ôóíêöèè, ÿâëÿåòñÿ íàäåæíîé ãèäðî-

èçîëÿöèåé.

Пенофол òàêæå ÿâëÿåòñÿ îòðàæàòåëüíîé èçîëÿöèåé è ñîñòîèò èç ñëîÿ

ïîëèýòèëåíîâîé ïåíû òîëùèíîé 5 ìì ñ àëþìèíèåâîé ôîëüãîé ñ îäíîé èëè

äâóõ ñòîðîí. Äëèíà ðóëîíà — 30 ì, øèðèíà — 58 ñì. Ïîñòàâëÿåòñÿ â ðóëî-

íàõ äèàìåòðîì 55 ñì è âåñîì 3 êã.

Фольгоизол — ðóëîííûé ìàòåðèàë èç òîíêîé ïîëèðîâàííîé àëþìèíèåâîé

ôîëüãè, íàêëååííîé íà âñïåíåííûé ïîëèýòèëåí èëè ñòåêëîòêàíü, ñòåêëî-

õîëñò, ñòåêëîñåòêó. Ôîëüãîèçîë îáåñïå÷èâàåò ìèíèìàëüíûå òåïëîïîòåðè ïðè

íåáîëüøîé òîëùèíå (ðàáîòàåò ïî ïðèíöèïó òåðìîñà); ÿâëÿåòñÿ õîðîøèì ïà-

ðîèçîëÿöèîííûì è ãèäðîèçîëÿöèîííûì ìàòåðèàëîì, îáëàäàåò õîðîøèì çâó-

êîïîãëîùåíèåì; íå ïîäâåðæåí êîððîçèè, ãíèåíèþ è âîçäåéñòâèþ óëüòðàôè-

îëåòîâîãî èçëó÷åíèÿ; ïðîñò â óñòàíîâêå.

Ôîëüãîèçîë âûïóñêàþò â ðóëîíàõ øèðèíîé 750, 900 è 1500 ìì, ñ ïëî-

ùàäüþ 10 ì
2
.

Èç îòõîäîâ ïðîáêè èçãîòàâëèâàþò òåïëîèçîëÿöèîííûå ïðîáêîâûå ùèòû

äëÿ óòåïëåíèÿ íàðóæíûõ è âíóòðåííèõ ñòåí è ïîòîëêîâ. Äëèíà ùèòîâ —

100 ñì, øèðèíà — 50 ñì è òîëùèíà — 2 … 5 ñì. Ïëîòíîñòü ïðîáêîâûõ ùè-

òîâ 95 … 130 êã/ì
3
.

Äëÿ òåïëîèçîëÿöèè èñïîëüçóþò ìÿãêèå äðåâåñíî-âîëîêíèñòûå ïëèòû.

Ïëèòû ïîäðàçäåëÿþòñÿ íà èçîëÿöèîííûå ïëîòíîñòüþ 150 … 250 êã/ì
3
 è èçî-

ëÿöèîííî-îòäåëî÷íûå ïëîòíîñòüþ 250 …350 êã/ì
3
. Ïëèòû âûïóñêàþò äëèíîé

120 …270 ñì, øèðèíîé 120 … 170 ñì è òîëùèíîé 8 … 25 ìì. Äðåâåñíî-âîëîê-

íèñòûå ïëèòû îáëàäàþò âûñîêèìè çâóêîèçîëÿöèîííûìè ñâîéñòâàìè. Èõ ïðè-

ìåíÿþò äëÿ òåïëî- è çâóêîèçîëÿöèè ñòåí, ïîòîëêîâ, ïîëîâ, ïåðåãîðîäîê è

ïåðåêðûòèé.

1.4 Теплоизоляционные, гидроизоляционные и герметизирующие
материалы



Материалы, применяемые в производстве плотничных работГлава
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Äëÿ êîíîïàòêè áðåâåí÷àòûõ ñòåí è çàçîðîâ ìåæäó êîðîáêàìè îêîííûõ

è äâåðíûõ áëîêîâ è ñòåíêàìè ïðîåìîâ áðåâåí÷àòûõ è áðóñ÷àòûõ ñòåí èñïîëü-

çóþò ïàêëþ, à òàêæå óïëîòíÿþùóþ ëåíòó ëüíÿíîãî òêàíîãî ïîëîòíà.

Ãèäðîèçîëÿöèîííûå ìàòåðèàëû. Ãèäðîèçîëÿöèîííûå ìàòåðèàëû ñëóæàò

äëÿ èçîëÿöèè çäàíèé, ñîîðóæåíèé èëè èõ ÷àñòåé îò ïðîíèêíîâåíèÿ âëàãè èç

îêðóæàþùåé ñðåäû. Ïðåäîõðàíåíèå äåðåâÿííûõ êîíñòðóêöèé îò óâëàæíåíèÿ

â ïðîöåññå ýêñïëóàòàöèè ÿâëÿåòñÿ íåîáõîäèìûì óñëîâèåì äëÿ îáåñïå÷åíèÿ

äîëãîâå÷íîñòè çäàíèé è ñîîðóæåíèé.

Â êà÷åñòâå ãèäðîèçîëÿöèîííûõ ìàòåðèàëîâ øèðîêî ïðèìåíÿþòñÿ ïî-

ëèìåðíûå ïëåíêè: ïîëèâèíèëõëîðèäíûå, ïîëèýòèëåíîâûå, ïîëèïðîïèëå-

íîâûå è äð. Èç ïðàêòèêè èçâåñòíî, ÷òî ïðèìåíåíèå ïîëèâèíèëõëîðèäíîé

ïëåíêè òîëùèíîé 0,6…0,9 ìì è ïîëèýòèëåíîâîé ïëåíêè òîëùèíîé

0,05…01 ìì äîñòàòî÷íî äëÿ çàùèòû ñòðîèòåëüíûõ ñîîðóæåíèé îò âîçäåé-

ñòâèÿ âîäû.

Íàðÿäó ñ ïîëèìåðíûìè ïëåíêàìè ïðèìåíÿþò ãèäðîèçîëÿöèîííûå ìàòåðè-

àëû íà îñíîâå îðãàíè÷åñêîãî âÿæóùåãî áèòóìà. Äëÿ èçãîòîâëåíèÿ ãèäðîèçîëÿ-

öèîííûõ ìàòåðèàëîâ ïðèðîäíûé áèòóì íå èñïîëüçóþò, òàê êàê îí äåôèöèòåí è

äîðîã. Åãî èñïîëüçóþò ãëàâíûì îáðàçîì äëÿ ïðîèçâîäñòâà áèòóìíûõ ëàêîâ.

Ñòðîèòåëüíûå áèòóìû âûïóñêàþò èç íåôòÿíîãî áèòóìà òðåõ ìàðîê:

ÁÍ-50/50, ÁÍ-70/30, ÁÍ-90/10 è êðîâåëüíûå (ÃÎÑÒ 9548 — 74*) ìàðîê

ÁÍÊ-45/180 — ïðîïèòî÷íûé, ÁÍÊ-90/40 — ïîêðîâíûé, ÁÍÊ 90/30 — êðî-

âåëüíûé.

Ðóëîííûå ãèäðîèçîëÿöèîííûå ìàòåðèàëû ïîäðàçäåëÿþòñÿ íà áåçîñíîâ-

íûå è íà îñíîâå. Áåçîñíîâíûå ìàòåðèàëû èçãîòàâëèâàþò ïðîêàòêîé âÿæóùåãî

ñîñòàâà ñ íàïîëíèòåëÿìè â âàëüöàõ â ïîëîòíà òðåáóåìîé òîëùèíû. Ìàòåðèà-

ëû íà îñíîâå, â êà÷åñòâå êîòîðîé èñïîëüçóþò ñïåöèàëüíûé êðîâåëüíûé êàð-

òîí, áóìàãó, ñòåêëîâîëîêíà, ïîëó÷àþò ïóòåì ïðîïèòêè îñíîâû âÿæóùèì.

Ðóëîííûå ãèäðîèçîëÿöèîííûå ìàòåðèàëû íà îñíîâå ïîäðàçäåëÿþòñÿ íà ïî-

êðîâíûå è áåñïîêðîâíûå. Ïîêðîâíûå ñîñòîÿò èç ïðîïèòàííîé âÿæóùèìè îñ-

íîâû, íà êîòîðóþ ñ îáåèõ ñòîðîí íàíåñåí ïîêðîâíûé ñëîé èç âÿæóùåãî,

îáû÷íî áîëåå òóãîïëàâêîãî è ñ íàïîëíèòåëåì. Áåñïîêðîâíûå ìàòåðèàëû ïî-

êðîâíûõ ñëîåâ íå èìåþò.

Ïðîìûøëåííîñòü âûïóñêàåò òàêèå ïîêðîâíûå ìàòåðèàëû íà êàðòîííîé

îñíîâå, êàê ðóáåðîèä, ïåðãàìèí è äð.

Рубероид (ÃÎÑÒ 10923 — 93) — ðóëîííûé ìàòåðèàë, èçãîòîâëåííûé èç

êàðòîíà, ïðîïèòàííîãî ìÿãêèì íåôòÿíûì áèòóìîì. Åãî ïîâåðõíîñòü ñ îáåèõ

ñòîðîí ïîêðûòà òóãîïëàâêèìè íåôòÿíûìè áèòóìàìè è ïîñûïêîé — òîíêèì

ñëîåì ìåëêîèçìåëü÷åííîãî òàëüêà èëè äðóãîãî ìèíåðàëüíîãî ïîðîøêà (ìîæåò

áûòü èñïîëüçîâàíà òàêæå êðóïíîçåðíèñòàÿ èëè ñëþäÿíàÿ ïîñûïêà).

Â çàâèñèìîñòè îò íàçíà÷åíèÿ ðóáåðîèä ïîäðàçäåëÿþò íà êðîâåëüíûé

(äëÿ óñòðîéñòâà âåðõíåãî ñëîÿ êðîâåëüíîãî êîâðà) è ïîäêëàäî÷íûé (äëÿ óñò-

ðîéñòâà íèæíèõ ñëîåâ è ãèäðîèçîëÿöèè ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé). Ðóáå-
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ðîèä âûïóñêàþò ÷åòûðåõ ìàðîê: ÐÊÊ-550À, ÐÊÊ-500Á è Â-êðîâåëüíûé ñ

êðóïíîçåðíèñòîé ïîñûïêîé; ÐÊÌ-350Á è Â-êðîâåëüíûé ñ ìåëêîçåðíèñòîé

ïîñûïêîé; ÐÏÌ è ÐÏÏ-300À, Á- è Â-ïîäêëàäî÷íûé ñîîòâåòñòâåííî ñ ìåëêîé

è ïûëåâèäíîé ïîñûïêîé; ÐÊ×-350Á è Â-êðîâåëüíûé ñ ÷åøóé÷àòîé ïîñûïêîé.

Â íàñòîÿùåå âðåìÿ âûïóñêàþò è èñïîëüçóþò íàïëàâëÿåìûå è àíòèñåïòèðî-

âàííûå ðóáåðîèäû íà îñíîâå ïîëèìåðîâ.

Ðóáåðîèä ïîñòàâëÿåòñÿ ðóëîíàìè ïëîùàäüþ 7,5, 10 è 15 ì
2
. Øèðèíà

ïîëîòíà — 1 000, 1 025 è 1 050 ìì.
Пергамин — ðóëîííûé ïîäêëàäî÷íûé ìàòåðèàë íà îñíîâå êðîâåëüíîãî

êàðòîíà, ïðîïèòàííûé íåôòÿíûìè áèòóìàìè, ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ íèæíèõ ñëî-

åâ êðîâåëüíîãî êîâðà è â êà÷åñòâå ïàðîèçîëÿòîðà â ñòåíàõ ùèòîâûõ, êàðêàñ-

íûõ è ïàíåëüíûõ äåðåâÿííûõ çäàíèé.

Â îòëè÷èå îò ðóáåðîèäà ïåðãàìèí íå èìååò ïîêðîâíîãî ñëîÿ è ïîñûïêè.

Ïåðãàìèí âûïóñêàþò äâóõ ìàðîê (Ï-300 è Ï-350) â ðóëîíàõ øèðèíîé 1 000,

1025 è 1050 ìì, ïëîùàäüþ 20 è 40 ì2.
Ñтеклорубероид — ðóëîííûé êðîâåëüíûé è ãèäðîèçîëÿöèîííûé ìàòåðè-

àë. Åãî ïîëó÷àþò ïóòåì äâóõñòîðîííåãî íàíåñåíèÿ áèòóìíîãî âÿæóùåãî íà

ñòåêëîâîëîêíèñòûé õîëñò. Â çàâèñèìîñòè îò íàçíà÷åíèÿ è âèäà ïîñûïêè ñòåê-

ëîðóáåðîèä âûïóñêàþò ñëåäóþùèõ ìàðîê: Ñ-ÐÊ (ñ êðóïíîçåðíèñòîé ïîñûï-

êîé), Ñ-Ð× (ñ ÷åøóé÷àòîé ïîñûïêîé) è Ñ-ÐÌ (ãèäðîèçîëÿöèîííûé ñ ìåëêî-

çåðíèñòîé ïîñûïêîé). Äëÿ âåðõíåãî ñëîÿ êðîâåëüíîãî êîâðà ïðèìåíÿåòñÿ

ñòåêëîðóáåðîèä ìàðîê Ñ-ÐÊ è Ñ-Ð×, à äëÿ îêëåå÷íîé ãèäðîèçîëÿöèè è íèæ-

íåãî ñëîÿ êðîâåëüíîãî êîâðà — ìàðêè Ñ-ÐÌ. Ïëîùàäü ðóëîíà ñòåêëîðóáåðî-

èäà ïðè øèðèíå ïîëîòíà 960 è 1 000 ìì îêîëî 10 ì
2
, òîëùèíà ïîëîòíà —

2,5 ± 0,5 ìì. Ìàññà îñíîâû äîëæíà áûòü íå áîëåå 100 ã íà 1 ì
2
.

Ê ðóëîííûì ãèäðîèçîëÿöèîííûì ìàòåðèàëàì îòíîñÿòñÿ òàêæå ñòåêëî-

èçîë è ðóáèòåêñ.

Ñтеклоизол ÿâëÿåòñÿ ðóëîííûì ìàòåðèàëîì, êîòîðûé ïîëó÷àåòñÿ ïóòåì

íàïëàâëåíèÿ ñ äâóõ ñòîðîí íà ïîâåðõíîñòè ñòåêëîâîëîêíèñòîãî èëè ïîëèýñò-

ðîâîãî õîëñòà áèòóìíî-ðåçèíîâîé ìàññû. Ïðèìåíÿþò ñòåêëîèçîë äëÿ îêëåå÷-

íîé ãèäðîèçîëÿöèè. Øèðèíà ïîëîòíà — 1 000 ìì, ïëîùàäü ðóëîíà — îêîëî

10 ì
2
. Ñðîê ñëóæáû — íå ìåíåå 15 ëåò.

Рубитекс òàêæå ÿâëÿåòñÿ ðóëîííûì ìàòåðèàëîì, êîòîðûé èçãîòàâëèâà-

þò íàíåñåíèåì ñ äâóõ ñòîðîí íà ïîâåðõíîñòè ñòåêëîâîëîêíèñòîãî èëè ïîëè-

ýñòðîâîãî õîëñòà áèòóìíî-ïîëèìåðíîé ìàññû. Ïðèìåíÿþò ðóáèòåêñ äëÿ îê-

ëåå÷íîé ãèäðîèçîëÿöèè. Øèðèíà ïîëîòíà — 1 000 …1 100 ìì, ïëîùàäü ðóëî-

íà — 8 … 10 ì
2
. Êàê è ñòåêëîèçîë, ðóáèòåêñ èìååò ïîêðûòèå èç ïëåíêè, àñ-

áîãàëÿ èëè âåðìèêóëèòà. Ñðîê ñëóæáû ðóáèòåêñà — íå ìåíåå 20 ëåò.

Ãèäðîèçîëÿöèþ êðåïÿò ê èçîëèðóåìûì ïîâåðõíîñòÿì ñ ïîìîùüþ áèòóì-

íûõ ìàñòèê. Ïðîìûøëåííîñòü âûïóñêàåò áîëüøîå êîëè÷åñòâî ìàñòèê, ïîë-

íîñòüþ ãîòîâûõ ê óïîòðåáëåíèþ, ïðåèìóùåñòâåííî õîëîäíûõ.

Герметизирующие материалы. Ãåðìåòèçèðóþùèå ìàòåðèàëû (ãåðìåòèêè)

ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ óïëîòíåíèÿ ñòûêîâ è çàçîðîâ ìåæäó îòäåëüíûìè êîíñò-

ðóêöèÿìè èëè èõ ýëåìåíòàìè äëÿ îáåñïå÷åíèÿ òåïëî-, ãèäðî-, çâóêîèçîëÿöèè

è âîçäóõîíåïðîíèöàåìîñòè.

1.4 Теплоизоляционные, гидроизоляционные и герметизирующие
материалы
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