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К читателю

Ñîçäàíèå êðàñèâîé æåíñêîé þáêè, åå èçÿùíîãî è îðèãèíàëüíîãî ïîêðîÿ,

ìîäíîãî ôàñîíà — âñå ýòî äåëî óìåëûõ ðóê ïðîôåññèîíàëüíîãî ïîðòíîãî.

Îäíàêî ïîðòíÿæíîå ìàñòåðñòâî âåñüìà ïîïóëÿðíî êàê ñðåäè ñïåöèàëèñòîâ,

òàê è ó ëþáèòåëåé. Ïðåäëàãàåìîå ó÷åáíîå ïîñîáèå ïîìîæåò âñåì æåëàþùèì

ïðèîáðåñòè êà÷åñòâåííûå çíàíèÿ è íàâûêè â îáëàñòè øâåéíîãî èñêóññòâà.

Áëàãîäàðÿ ó÷åáíîìó ïîñîáèþ âû áóäåòå знать:

� èíñòðóìåíòû è ïðèñïîñîáëåíèÿ äëÿ âûïîëíåíèÿ ðó÷íûõ øâåéíûõ ðàáîò;

� îñíîâû êîíñòðóèðîâàíèÿ è ìîäåëèðîâàíèÿ þáîê ñ èñïîëüçîâàíèåì Åäè-

íîãî ìåòîäà êîíñòðóèðîâàíèÿ îäåæäû;

� ïðàâèëà èçìåðåíèÿ ôèãóðû äëÿ ðàñ÷åòîâ ïîñòðîåíèÿ þáîê ðàçëè÷íûõ

ñèëóýòíûõ ôîðì;

� ñòðîåíèå ðàçíûõ òêàíåé, ïîðÿäîê îïðåäåëåíèÿ íàïðàâëåíèÿ îñíîâíûõ

è óòî́÷íûõ íèòåé;

� îñíîâû ìàøèíîâåäåíèÿ, â òîì ÷èñëå âèäû øâåéíûõ ðàáîò, óñòðîéñòâà

äëÿ âëàæíî-òåïëîâîé îáðàáîòêè þáîê è äðóãèõ øâåéíûõ èçäåëèé;

� ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ïîóçëîâîé îáðàáîòêè þáîê.

Áëàãîäàðÿ ó÷åáíîìó ïîñîáèþ âû áóäåòå уметь:

� ñíèìàòü ìåðêè ñ êîíêðåòíîé ôèãóðû;

� ñòðîèòü ÷åðòåæè ðàçíûõ þáîê è ìîäåëèðîâàòü èõ;

� îáðàáàòûâàòü óçëû þáêè;

� óñòðàíÿòü äåôåêòû þáêè è äð.
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1 Инструменты и приспособления
портного. Ручные работы

1.1
Инструменты и приспособления для выполнения
ручных работ

Ê èíñòðóìåíòàì äëÿ ðó÷íûõ ðàáîò îòíîñÿòñÿ ðó÷íûå èãëû, íàïåð-

ñòîê, íîæíèöû, ñàíòèìåòðîâàÿ ëåíòà. Ê ïðèñïîñîáëåíèÿì — áóëàâêè,

ïîäóøå÷êà èëè ìàãíèòíûé äåðæàòåëü äëÿ áóëàâîê, ïîðòíîâñêèé ìåë, êîëû-

øåê, ëèíåéêè, óãîëüíèêè, ëåêàëà, ðàñïàðûâàòåëü è ò. ä. Âñå èíñòðóìåíòû

äîëæíû ñîäåðæàòüñÿ â ïîðÿäêå, òàê êàê îò èõ ñîñòîÿíèÿ çàâèñèò êà÷åñòâî

âûïîëíÿåìûõ ðàáîò.

Инструменты для ручных работ. Ручные иглы äîëæíû áûòü îñòðûìè, óïðóãè-

ìè, áåç çàóñåíöåâ. Â çàâèñèìîñòè îò äëèíû è äèàìåòðà èãëû ïîäðàçäåëÿþò

ïî íîìåðàì îò ¹ 1 äî ¹ 12. Èãëû íå÷åòíûõ íîìåðîâ äëèííåå, ÷åì èãëû ÷åò-

íûõ íîìåðîâ. Èãëû ïîäáèðàþò â çàâèñèìîñòè îò âèäà èçäåëèÿ, òêàíè è âû-

ïîëíÿåìîé îïåðàöèè.

Наперсток ïîäáèðàþò ñîîòâåòñòâåííî òîëùèíå ñðåäíåãî ïàëüöà ïðàâîé

ðóêè, íàïåðñòîê äîëæåí ïëîòíî îõâàòûâàòü ïàëåö, íî íå ñäàâëèâàòü åãî.

Ножницы ïîäáèðàþò â çàâèñèìîñòè îò òêàíè è âûïîëíÿåìîé ðàáîòû. Îíè

äîëæíû áûòü îñòðûìè è ëåãêî ðàçäâèãàòüñÿ â îáëàñòè âèíòà. Íîæíèö äîëæ-

íî áûòü äâå ïàðû — áîëüøèå, ó êîòîðûõ îäíî ëåçâèå óçêîå, à äðóãîå áîëåå

øèðîêîå, è ìàëåíüêèå, ñ óçêèìè ëåçâèÿìè.

Сантиметровая лента ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ ñíÿòèÿ ìåðîê ñ ôèãóðû ÷åëîâå-

êà è èçìåðåíèÿ äåòàëåé èçäåëèÿ. Â ïðîöåññå ïîøèâà íåîáõîäèìî ïîëüçîâàòüñÿ

îäíîé è òîé æå ñàíòèìåòðîâîé ëåíòîé — îò ïîñòðîåíèÿ âûêðîéêè äî îêîí-

÷àòåëüíîãî èçãîòîâëåíèÿ èçäåëèÿ, òàê êàê â ïðîòèâíîì ñëó÷àå ðåçóëüòàòû

èçìåðåíèé ìîãóò áûòü íåòî÷íûìè.

Приспособления для ручных работ. Булавки èñïîëüçóþò äëÿ ñêàëûâàíèÿ äåòà-

ëåé. Áóëàâêè äîëæíû áûòü òîíêèìè, îñòðûìè è õîðîøî îòøëèôîâàííûìè.

Подушечка для булавок ìîæåò áûòü ëþáîé ôîðìû, ìîæíî èñïîëüçîâàòü ïîðîëîí.

Î÷åíü óäîáåí магнитный держатель для булавок, òàê êàê ìàãíèòíîå ïîëå

íàäåæíî ôèêñèðóåò áóëàâêó.

Портновский мел èëè òîíêî çàòî÷åííîå ìûëî ïðèìåíÿþò äëÿ îáìåëêè äå-

òàëåé èçäåëèÿ. Òîëùèíà ëèíèé äîëæíà áûòü íå áîëåå 0,1 ñì.

Колышек èñïîëüçóþò äëÿ âûïðàâëåíèÿ óãëîâ, ôèãóðíûõ øâîâ, âûäåðãè-

âàíèÿ íàìåòî÷íûõ íèòîê. Ìîæåò áûòü äåðåâÿííûì, ìåòàëëè÷åñêèì èëè ïëà-

ñòìàññîâûì, äëèíà êîëûøêà 10…12 ñì.



555551.2 Организация рабочего места для выполнения ручных работ

Линейки, угольники, лекала èñïîëüçóþò ïðè êîíñòðóèðîâàíèè, ðàñêðîå è

ïîøèâå èçäåëèé.

Распарыватель èñïîëüçóþò ïðè èñïðàâëåíèè äîïóùåííûõ âî âðåìÿ øè-

òüÿ îøèáîê.

1.22222
Организация рабочего места для выполнения
ручных работ

Ïðàâèëüíàÿ îðãàíèçàöèÿ ðàáî÷åãî ìåñòà îáåñïå÷èâàåò âûñîêîå êà÷å-

ñòâî ðàáîòû. Îñíîâíûå òðåáîâàíèÿ ê ðàáî÷åìó ìåñòó ñëåäóþùèå:

� ñòîë äëÿ ðó÷íûõ ðàáîò äîëæåí áûòü óñòîé÷èâûì, ïîâåðõíîñòü ñòîëà

äîëæíà áûòü ãëàäêîé, áåç çàóñåíöåâ;

� íà ñòîëå ñëåâà äîëæåí ðàñïîëàãàòüñÿ ñâåòèëüíèê;

� èíñòðóìåíòû è ïðèñïîñîáëåíèÿ, êîòîðûå âî âðåìÿ ðàáîòû äåðæàò â

ïðàâîé ðóêå (íîæíèöû, áóëàâêè, íèòêè), ðàçìåùàþò íà ñòîëå ñïðà-

âà îò ðàáîòàþùåãî;

� èíñòðóìåíòû è ïðèñïîñîáëåíèÿ, êîòîðûå äåðæàò â ëåâîé ðóêå (ëè-

íåéêà, ëåêàëà), ðàñïîëàãàþò ñëåâà;

� âñå èíñòðóìåíòû äîëæíû õðàíèòüñÿ â ñïåöèàëüíîé êîðîáêå;

� ïðè âûïîëíåíèè ðó÷íûõ ðàáîò ðàáîòàþùèé äîëæåí ñèäåòü ïðÿìî, êàñà-

ÿñü ñïèíîé ñïèíêè ñòóëà, èçäåëèå è ðóêè äîëæíû íàõîäèòüñÿ íà ñòîëå,

ðàññòîÿíèå îò ãëàç äî èçäåëèÿ äîëæíî ñîñòàâëÿòü ïðèìåðíî 30 ñì.

1.3
Определение направления основных и уто′чных
нитей в ткани

Ткань — ýòî ñèñòåìà ïåðåïëåòàþùèõñÿ íèòåé, ðàñïîëîæåííûõ âçàèìíî

ïåðïåíäèêóëÿðíî. Ñèñòåìó íèòåé, èäóùèõ âäîëü òêàíè, íàçûâàþò îñíîâîé,

à ñèñòåìó íèòåé, èäóùèõ ïîïåðåê òêàíè, — óòêî′ì.

Нити основы íàèáîëåå êðó÷åíûå è êðåïêèå. Â òêàöêîì ñòàíêå îíè ñèëü-

íî íàòÿíóòû. Ïîýòîìó âñå òêàíè â íàïðàâëåíèè íèòè îñíîâû îêàçûâàþò

íàèáîëüøåå ñîïðîòèâëåíèå ðàñòÿæåíèþ, è íàïðàâëåíèå íèòåé îñíîâû íà ëå-

êàëàõ âûêðîåê äåòàëåé íàìå÷àþò ïî äëèíå. Â ýòîì ñëó÷àå èçäåëèå ìåíüøå

âûòÿãèâàåòñÿ ïðè íîñêå è íå òåðÿåò ñâîåé ôîðìû.

Нити утка′′′′′  íå òàê íàòÿíóòû, êàê íèòè îñíîâû, è ìåíüøå ñêðó÷åíû, òêàíü

ïî øèðèíå ðàñòÿãèâàåòñÿ áîëüøå è ìåíåå ïðî÷íà. Íàèáîëüøåé ðàñòÿæèìîñòüþ

òêàíü îáëàäàåò ïî êîñîìó íàïðàâëåíèþ, ò. å. ïîä óãëîì 45° ê íèòÿì îñíîâû.

Íàïðàâëåíèå îñíîâíûõ è óòî′÷íûõ íèòåé â òêàíÿõ îïðåäåëÿþò ïî ñëå-

äóþùèì ïðèçíàêàì: åñëè îáðàçåö òêàíè èìååò êðîìêó, òî ïàðàëëåëüíî
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êðîìêå íàïðàâëåíû îñíîâíûå íèòè, à ïåðïåíäèêóëÿðíî — óòî′÷íûå; åñëè

îáðàçåö òêàíè íå èìååò êðîìêè, òî íàïðàâëåíèå îñíîâíûõ è óòî′÷íûõ íè-

òåé îïðåäåëÿþò ðàñòÿæåíèåì — îáû÷íî îñíîâà ðàñòÿãèâàåòñÿ ìåíüøå, ÷åì

óòî′ê.

Åñëè ïðîñìîòðåòü òêàíü íà ñâåò, òî îñíîâíûå íèòè â òêàíè áîëåå òîí-

êèå è ðàñïîëîæåíû áîëåå ðàâíîìåðíî, ÷åì óòî′÷íûå.

Â òêàíè ñ íà÷åñîì èëè âîðñîì íàïðàâëåíèå íà÷åñà èëè âîðñà ñîâïà-

äàåò ñ íàïðàâëåíèåì îñíîâíûõ íèòåé. Â øåðñòÿíûõ è ñìåñîâûõ òêàíÿõ ñ

ðèñóíêîì â ïîëîñêó íàïðàâëåíèå ïîëîñêè îáû÷íî ñîâïàäàåò ñ íàïðàâëå-

íèåì îñíîâíûõ íèòåé.

1.4
Технические условия на выполнение
ручных работ

� Íàìåëêó ëèíèé âûïîëíÿþò ñ ïîìîùüþ ëèíååê è âñïîìîãàòåëüíûõ ëå-

êàë. Òîëùèíà ìåëîâûõ ëèíèé íå äîëæíà ïðåâûøàòü 0,1 ñì.

� Íîìåðà íèòîê äëÿ ñìåòûâàíèÿ ïîäáèðàþò â ñîîòâåòñòâèè ñî ñâîéñòâàìè

òêàíè.

� Âñå ñìåòî÷íûå ñòðî÷êè âûïîëíÿþò íà ðàññòîÿíèè 0,1…0,15 ñì îò íàìå-

÷åííûõ ëèíèé â ñòîðîíó ñðåçà.

� Êîïèðîâàëüíûå ñòðî÷êè ïðîêëàäûâàþò òî÷íî ïî ìåëîâûì ëèíèÿì. Öâåò

íèòîê äîëæåí áûòü êîíòðàñòíûì. Åñëè äåòàëè èçäåëèÿ ïðîäóáëèðîâà-

íû êëååâîé ïðîêëàäêîé, òî êîïèðîâàëüíûå ñòðî÷êè ïðîêëàäûâàþò ïîñ-

ëå äóáëèðîâàíèÿ. Êîïèðîâàëüíûå ñòðî÷êè óäàëÿþò ïîñëå ñìåòûâàíèÿ äå-

òàëåé.

� Ëþáûå ñòðî÷êè äîëæíû èìåòü çàêðåïêè â íà÷àëå è êîíöå. Êîíöû ñìå-

òî÷íûõ ñòðî÷åê çàêðåïëÿþò 1—2 îáðàòíûìè ñòåæêàìè. Êîíöû âíóòðåí-

íèõ ñòðî÷åê, âûïîëíÿåìûõ øåëêîâûìè íèòêàìè, ïåòëè, çàêðåïêè çà-

êðåïëÿþò ñ èçíàíî÷íîé ñòîðîíû 3—4 îáðàòíûìè ñòåæêàìè.

� Íàðóæíûå (ëèöåâûå) ñòðî÷êè ñî ñòîðîíû èçäåëèÿ, ïîäøèâî÷íûå ðàáî-

òû, çàêðåïêè, ïåòëè â èçäåëèè èç øåðñòÿíûõ è øåëêîâûõ òêàíåé âû-

ïîëíÿþò øåëêîâûìè íèòêàìè.

� Îòäåëêó èçäåëèÿ ïðèøèâàþò íèòêàìè â öâåò îòäåëêè. Ïóãîâèöû ñî

ñêâîçíûìè îòâåðñòèÿìè ïðèøèâàþò íèòêàìè â öâåò ïóãîâèö. Ïóãîâè-

öû íà íîæêå — íèòêàìè â öâåò îñíîâíîé òêàíè.

� Äåòàëü, íà êîòîðîé âûïîëíÿþò ïîñàäêó, ðàñêëàäûâàþò ñâåðõó.

� Ïðè ñîåäèíåíèè äåòàëåé èç òêàíåé ðàçíîé òîëùèíû è ïëîòíîñòè äåòàëü

èç áîëåå òîíêîé è ðûõëîé òêàíè ðàñïîëàãàþò ñâåðõó.

� Äåòàëè èç áàðõàòà è äðóãèõ ñêîëüçÿùèõ ìàòåðèàëîâ ñìåòûâàþò äâóìÿ

ñòðî÷êàìè òàê, ÷òîáû ìàøèííàÿ ñòðî÷êà ðàñïîëàãàëàñü ìåæäó íèìè.

� Äëÿ óäàëåíèÿ íèòîê ñìåòûâàíèÿ íèòêó ñòðî÷êè ðàçðåçàþò íîæíèöàìè

÷åðåç êàæäûå 10…15 ñì, à çàòåì âûòÿãèâàþò êîíöû íèòîê èç òêàíè.
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1.5 Виды и назначение ручных стежков и строчек

Стежок — ýòî ýëåìåíò ñòðî÷êè ñ çàêîí÷åííûì öèêëîì ïåðåïëåòåíèÿ íè-

òåé. Ðÿä ïîâòîðÿþùèõñÿ ñòåæêîâ îáðàçóåò ñòðî÷êó. Ïðè âûïîëíåíèè ðó÷íûõ

îïåðàöèé ïðèìåíÿþò ðàçëè÷íûå âèäû ñòåæêîâ: ïðÿìîé, êîñîé îáìåòî÷íûé,

ïåòåëüíûé, ïåòëåîáðàçíûé, êðåñòîîáðàçíûé.

Прямой стежок ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ âðåìåííîãî ñîåäèíåíèÿ äåòàëåé ïðè ïîä-

ãîòîâêå èçäåëèÿ ê ïðèìåðêå, ê âûïîëíåíèþ ìàøèííûõ ðàáîò. Ïðîêîëû èãëû

â òêàíü âûïîëíÿþò ñïðàâà íàëåâî.

Ïðÿìûìè ñòåæêàìè âûïîëíÿþò ñìåòî÷íóþ, íàìåòî÷íóþ, âûìåòî÷íóþ,

çàìåòî÷íóþ è êîïèðîâàëüíóþ ñòðî÷êè, à òàêæå ñòðî÷êè äëÿ îáðàçîâàíèÿ

ñáîðîê. Â çàâèñèìîñòè îò âèäà ðàáîò äëèíà ñòåæêà ñîñòàâëÿåò 1…3 ñì:

� ñ ì å ò î ÷ í à ÿ  è  í à ì å ò î ÷ í à ÿ  ñòðî÷êè ñëóæàò äëÿ âðåìåííîãî ñî-

åäèíåíèÿ äåòàëåé. Äëèíà ñòåæêà 1 ñì (0,7 ñì âèäèìàÿ ÷àñòü, 0,3 ñì —

íåâèäèìàÿ) (ðèñ. 1.1, à);

� ç à ì å ò î ÷ í à ÿ  ñòðî÷êà ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ âðåìåííîãî çàêðåïëåíèÿ

ïîäîãíóòûõ êðàåâ äåòàëåé. Äëèíà ñòåæêà 1…3 ñì (ðèñ. 1.1, á);

� ê î ï è ð î â à ë ü í à ÿ  ñòðî÷êà ñëóæèò äëÿ ïåðåíîñà ðàçëè÷íûõ ëèíèé

ñ îäíîé ñòîðîíû äåòàëè íà äðóãóþ, ñèììåòðè÷íóþ åé. Äëèíà ñòåæêà

1 ñì, ïðè ýòîì íèòü íå çàòÿãèâàþò, à îñòàâëÿþò íà ïîâåðõíîñòè ïåòåëü-

êè âûñîòîé 1…1,5 ñì â çàâèñèìîñòè îò òîëùèíû òêàíè. Çàòåì äåòàëè

ðàçäâèãàþò òàê, ÷òîáû íèòêè ñòåæêîâ íàòÿíóëèñü, è ðàçðåçàþò íèòêè

ïîñåðåäèíå ìåæäó äâóìÿ äåòàëÿìè (ðèñ. 1.1, â).

Косой обметочный стежок. Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ îáðàáîòêè ñðåçîâ äåòàëåé èç-

äåëèÿ, äëÿ ïðåäîõðàíåíèÿ ñðåçîâ îò îñûïàíèÿ. Ñòåæêè âûïîëíÿþò ñëåâà

íàïðàâî, ðàññòîÿíèå ìåæäó ïðîêîëàìè 0,5…0,7 ñì, ãëóáèíà ñòåæêà 0,5 ñì

(ðèñ. 1.2).

1.5 Виды и назначение ручных стежков и строчек

Рис. 1.1.Рис. 1.1.Рис. 1.1.Рис. 1.1.Рис. 1.1. Прямой стежок:
а — сметочная строчка; б — заметочная строчка; в — копировальная строчка
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Петельный стежок. Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ îáðàáîòêè ñðåçîâ äåòàëåé è îáìåòû-

âàíèÿ ïåòåëü. Ïðè îáìåòûâàíèè ñðåçîâ ñòåæêè âûïîëíÿþò ñëåâà íàïðàâî, ðàñ-

ïîëàãàÿ èõ íà îäèíàêîâîì ðàññòîÿíèè äðóã îò äðóãà è îò ñðåçà, íèòü íå çà-

òÿãèâàþò. Ðàññòîÿíèå ìåæäó ïðîêîëàìè èãëû è ãëóáèíà ñòåæêà 0,4…0,5 ñì

(ðèñ. 1.3).

Петлеобразный стежок ïðèìåíÿåòñÿ:

â ñ ò à ÷ è â à þ ù å é  ñ ò ð î ÷ ê å  äëÿ ïîñòîÿííîãî ñîåäèíåíèÿ äâóõ äåòà-

ëåé, êîãäà ìàøèííîå âûïîëíåíèå ñòðî÷êè çàòðóäíåíî. Ñòåæêè âûïîëíÿþò

ñïðàâà íàëåâî, ïðè ýòîì äëèíà ñòåæêîâ íèæíåé ñòîðîíû ñòðî÷êè â 2 ðàçà

áîëüøå äëèíû ñòåæêîâ âåðõíåé ñòîðîíû. Äëèíà âèäèìîé ÷àñòè ñòåæêà (ïî

âåðõíåé ñòîðîíå) 0,2…0,3 ñì (ðèñ. 1.4, à);

â  ñ ò å æ ê à õ  ä ë ÿ  ç à ê ð å ï ë å í è ÿ  ê î í ö î â  ñ ò ð î ÷ å ê, êàê âðåìåííûõ,

òàê è ïîñòîÿííûõ. Âûïîëíÿþò â êîíöå ñòðî÷êè 2—3 ïåòëåîáðàçíûõ ñòåæêà;

â ï î ò à é í î é  ï î ä ø è â î ÷ í î é  ñ ò ð î ÷ ê å  (ðèñ. 1.4, á) äëÿ ïîñòîÿí-

íîãî çàêðåïëåíèÿ ïîäîãíóòîãî êðàÿ èçäåëèÿ. Ñòåæêè âûïîëíÿþò ñïðàâà íà-

ëåâî, íå çàòÿãèâàÿ íèòêó. Ïîäøèâî÷íàÿ ñòðî÷êà íå äîëæíà áûòü çàìåòíà ñ

âåðõíåé è íèæíåé ñòîðîí òêàíè. Ïðèìåíÿþòñÿ òîíêèå õëîï÷àòîáóìàæíûå

èëè øåëêîâûå íèòêè â öâåò îñíîâíîé òêàíè.

Крестообразный стежок «козлик». Ïðèìåíÿåòñÿ ãëàâíûì îáðàçîì äëÿ âû-

ïîëíåíèÿ ñëåâà íàïðàâî ïîäøèâî÷íîé ñòðî÷êè. Ñòåæêè ñèëüíî íå çàòÿãèâà-

þò. Ðàññòîÿíèå îò ïðîêîëà äî ïðîêîëà èãëû ïî îñíîâíîé äåòàëè è îò ïðîêî-

ëà äî ïðîêîëà ïî ïîäãèáó äîëæíî ñîñòàâëÿòü 0,5…0,7 ñì (ðèñ. 1.5).

Рис. 1.2.Рис. 1.2.Рис. 1.2.Рис. 1.2.Рис. 1.2. Косой обметочный стежок Рис. 1.3.Рис. 1.3.Рис. 1.3.Рис. 1.3.Рис. 1.3. Петельный стежок

Рис. 1.4.Рис. 1.4.Рис. 1.4.Рис. 1.4.Рис. 1.4. Петлеобразный стежок:
а — стачивающая строчка; б — потайная подшивочная строчка
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1.6 Термины и определения ручных работ

Сметывание — âðåìåííîå ñîåäèíåíèå äâóõ è áîëåå äåòàëåé, ïðèìåðíî ðàâ-

íûõ ïî âåëè÷èíå, íàïðèìåð ñìåòûâàíèå áîêîâûõ ñðåçîâ þáêè.

Приметывание — âðåìåííîå ñîåäèíåíèå ìåëêèõ äåòàëåé ñ êðóïíûìè: ïðè-

ìåòûâàíèå êëàïàíà ê êàðìàíó, ïîÿñà ê þáêå è ò. ä.

Наметывание — âðåìåííîå ñîåäèíåíèå äåòàëåé, íàëîæåííûõ îäíà íà äðó-

ãóþ: íàìåòûâàíèå êàðìàíîâ íà èçäåëèå, êîêåòîê íà îñíîâíóþ äåòàëü.

Заметывание — âðåìåííîå çàêðåïëåíèå ïîäîãíóòîãî êðàÿ äåòàëè, à òàê-

æå çàêðåïëåíèå óëîæåííûõ íà ñòîðîíó ñêëàäîê, çàùèïîâ è âûòà÷åê.

Вметывание — âðåìåííîå ñîåäèíåíèå äåòàëåé ïî çàìêíóòîìó èëè ïîëó-

çàìêíóòîìó îâàëüíîìó êîíòóðó, íàïðèìåð âìåòûâàíèå ðóêàâîâ â ïðîéìó.

Выметывание — âðåìåííîå çàêðåïëåíèå îáòà÷íûõ êðàåâ äåòàëåé äëÿ ñî-

õðàíåíèÿ ïðèäàííîé èì îïðåäåëåííîé ôîðìû: âûìåòûâàíèå êðàÿ êëàïàíà,

êðàÿ ïîÿñà è ò. ä.

Подшивание — çàêðåïëåíèå ïîäîãíóòîãî êðàÿ äåòàëè, íàïðèìåð ïîäøè-

âàíèå íèçà èçäåëèÿ.

Обметывание — çàêðåïëåíèå ñðåçîâ äåòàëåé äëÿ ïðåäîõðàíåíèÿ èõ îò îñû-

ïàíèÿ.

Пришивание — ïðèêðåïëåíèå ôóðíèòóðû ê èçäåëèþ: ïðèøèâàíèå ïóãî-

âèö, êðþ÷êîâ, êíîïîê, áèñåðà è ò. ä.

1.7
Термины и определения влажно#тепловой
обработки

Влажно$тепловая обработка (ÂÒÎ) — îáðàáîòêà äåòàëåé èëè èçäåëèÿ ñ èñ-

ïîëüçîâàíèåì âëàãè, òåïëîòû è äàâëåíèÿ. Âûïîëíåíèå îïåðàöèé ïî îáðàáîòêå

äåòàëåé â ïðîöåññå ïîøèâà è ïðè îêîí÷àòåëüíîé îòäåëêå èçäåëèÿ.

1.7 Термины и определения влажно#тепловой обработки

Рис. 1.5.Рис. 1.5.Рис. 1.5.Рис. 1.5.Рис. 1.5. Крестообразный стежок «козлик»
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Утюжильная îáðàáîòêà äåòàëåé — âûïîëíåíèå ðÿäà îïåðàöèé âëàæíî-òåï-

ëîâîé îáðàáîòêè ñ ïîìîùüþ óòþæèëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ. Ïðèäàíèå äåòàëÿì

æåëàåìîé ôîðìû è âûïîëíåíèå äðóãèõ îïåðàöèé ïî îáðàáîòêå øâîâ è êðàåâ

äåòàëåé.

Приутюживание — óìåíüøåíèå òîëùèíû øâà, ñãèáà ñêëàäêè èëè êðàÿ äå-

òàëè ïîñðåäñòâîì óòþãà. Ïðèóòþæèâàíèå êàðìàíîâ, ñêëàäîê, íèçà.

Разутюживание — ðàñêëàäûâàíèå ïðèïóñêîâ øâîâ èëè ñêëàäîê â ðàçíûå

ñòîðîíû è çàêðåïëåíèå èõ â òàêîì ïîëîæåíèè ñ ïîìîùüþ óòþãà. Ðàçóòþæè-

âàíèå áîêîâûõ øâîâ þáêè.

Заутюживание — óêëàäûâàíèå êðàåâ äåòàëåé, ïðèïóñêîâ øâà èëè ñêëàäîê

íà îäíó ñòîðîíó è çàêðåïëåíèå èõ â òàêîì ïîëîæåíèè ñ ïîìîùüþ óòþãà.

Çàóòþæèâàíèå ñðåäíåãî øâà þáêè, øëèöû, ñêëàäîê è äð.

Проутюживание — óäàëåíèå ñãèáîâ, çàìèíîâ íà òêàíè èëè äåòàëÿõ èçäå-

ëèÿ óòþãîì ïîñðåäñòâîì ÂÒÎ. Ïðîóòþæèâàíèå òêàíè ïåðåä ðàñêðîåì, äåòà-

ëåé ïåðåä îáðàáîòêîé.

Сутюживание — ñîêðàùåíèå êðàÿ äåòàëè èëè îòäåëüíûõ ó÷àñòêîâ èçäåëèÿ

ïîñðåäñòâîì ÂÒÎ. Ñóòþæèâàíèå ñëàáèíû â êîíöå âûòà÷êè, ñóòþæèâàíèå ïî-

ñàäêè è ò. ä.

Оттягивание — óäëèíåíèå êðàÿ äåòàëè ïîñðåäñòâîì ÂÒÎ. Îòòÿãèâàíèå

ñðåçà âîëàíà, áååê è äð.

Отпаривание — îáðàáîòêà èçäåëèÿ ïàðîì äëÿ óäàëåíèÿ ñ äåòàëåé ëàñ (ìåñò-

íîãî áëåñêà).

Декатирование — ÂÒÎ ìàòåðèàëà äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ ïîñëåäóþùåé óñàä-

êè. Óòþæàò ñ èçíàíî÷íîé ñòîðîíû óâëàæíåííóþ òêàíü äî ïîëíîãî óäàëåíèÿ

âëàãè, ïåðåñòàâëÿÿ óòþã âäîëü íèòè îñíîâû.

Дублирование — ñîåäèíåíèå äåòàëåé èçäåëèÿ ñ êëååâûìè ïðîêëàäî÷íû-

ìè ìàòåðèàëàìè.

1.8
Технические условия на выполнение влажно#
тепловой обработки

� Äåòàëè èëè ãîòîâûå èçäåëèÿ ïåðåä ÂÒÎ óâëàæíÿþò.

� Îïåðàöèè ÂÒÎ ïðîèçâîäÿò äî ïîëíîãî óäàëåíèÿ âëàãè.

� Ïîâåðõíîñòü óòþãà äîëæíà áûòü ÷èñòîé è íå èìåòü øåðîõîâàòîñòåé.

� ÂÒÎ äåòàëåé è èçäåëèé ñ èçíàíî÷íîé ñòîðîíû âûïîëíÿþò áåç ïðîóòþ-

æèëüíèêà, à ñ ëèöåâîé ñòîðîíû — òîëüêî ÷åðåç óâëàæíåííûé ïðîóòþ-

æèëüíèê. Â êà÷åñòâå ïðîóòþæèëüíèêà èñïîëüçóþò áÿçü èëè ëåí.

� Ïðîóòþæèëüíèê âñåãäà äîëæåí áûòü ÷èñòûì.

� Åñëè ÂÒÎ ïîäëåæàò èçäåëèÿ èç òêàíè, âïåðâûå âñòðå÷àþùåéñÿ, òî âî èç-

áåæàíèå ïîòåðè öâåòà è ïðî÷íîñòè òêàíè íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü äåé-

ñòâèå âûñîêîé òåìïåðàòóðû íà îòäåëüíîì êóñî÷êå ýòîé òêàíè.

� Â ãîòîâîì èçäåëèè íèç, ïîÿñ ïðèóòþæèâàþò ñ èçíàíî÷íîé ñòîðîíû.
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� Ïðè ÂÒÎ èçäåëèé èç ñâåòëûõ òêàíåé íåîáõîäèìî ïîëüçîâàòüñÿ ÷èñòûì

ïðîóòþæèëüíèêîì, à íà ñòîë ïîâåðõ ñóêíà ïîëîæèòü áåëóþ òêàíü.

� ÂÒÎ èçäåëèé èç òîëñòûõ òêàíåé ïðîèçâîäÿò íà æåñòêèõ ñòîëàõ.

� ÂÒÎ äåòàëåé è èçäåëèé äîëæíà ïðîèçâîäèòüñÿ ïðè óñòàíîâëåííûõ äëÿ

äàííûõ òêàíåé ðåæèìàõ îáðàáîòêè.

� Âî èçáåæàíèå ïðîëåãàíèÿ øâîâ ïðè ÂÒÎ ïîä ïðèïóñêè ïîäêëàäûâàþò

áóìàãó èëè êóñî÷åê îñíîâíîé òêàíè.

� Âî èçáåæàíèå èñêðèâëåíèÿ øâîâ èõ ðàçóòþæèâàþò äî ïîëíîãî ïðèëå-

ãàíèÿ ïðèïóñêîâ ê äåòàëè èçäåëèÿ.

� Ïðîóòþæèâàíèå óòþãîì âûìåòàííûõ êðàåâ ïðîèçâîäÿò â äâà ïðèåìà,

÷òîáû èçáåæàòü ïðîëåãàíèÿ òðóäíîóäàëÿåìûõ ñëåäîâ îò ñòåæêîâ âûìå-

òûâàíèÿ èëè çàìåòûâàíèÿ. Âíà÷àëå ñëåãêà, ñ íåçíà÷èòåëüíûì óâëàæíå-

íèåì èëè áåç íåãî, ïðèóòþæèâàþò êðàé äåòàëè, âûïðàâëÿÿ íåðîâíîñòè

êðàÿ. Çàòåì óäàëÿþò íèòêè âûìåòûâàíèÿ êðàÿ è îòóòþæèâàþò îêîí÷à-

òåëüíî ñ óâëàæíåíèåì.

� Îñîáîå âíèìàíèå òðåáóþò òêàíè öâåòà ìîðñêîé âîëíû, ãîëóáûå, ñâåòëî-

ñåðûå, ïîñêîëüêó ýòè êðàñèòåëè îñîáî ÷óâñòâèòåëüíû ê äåéñòâèþ âûñî-

êèõ òåìïåðàòóð.

� ÂÒÎ òêàíè èç èñêóññòâåííûõ âîëîêîí (øòàïåëü, âèñêîçà) ïðîèçâîäÿò ñ

ìèíèìàëüíûì óâëàæíåíèåì, íå ðàñòÿãèâàÿ åå.

� Äëÿ óòþæêè èçäåëèé èç øåðñòÿíîé òêàíè ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü

øåðñòÿíîé ïðîóòþæèëüíèê. Äëÿ ýòîãî ñóõîé øåðñòÿíîé ïðîóòþæèëü-

íèê êëàäóò íà ïîâåðõíîñòü ó÷àñòêà òêàíè, ñâåðõó íà íåãî — îáû÷íûé

âëàæíûé ïðîóòþæèëüíèê è ïðèñòóïàþò ê ðàáîòå.

� Äëÿ âîðñèñòûõ (áàðõàòà, âåëüâåòà), ñòåãàííûõ, âûøèòûõ òêàíåé, òêàíåé

ñ ðåëüåôíîé ïîâåðõíîñòüþ ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü ïðîóòþæèëüíèê

èç âîðñèñòîé òêàíè. Åãî êëàäóò íà ñòîë âîðñèñòîé ïîâåðõíîñòüþ ââåðõ,

íà íåãî èçäåëèå — ëèöåâîé ñòîðîíîé âíèç. Ñâåðõó íàêëàäûâàþò åùå îäèí

ïðîóòþæèëüíèê èç âîðñèñòîé òêàíè è óòþæàò, íå íàæèìàÿ ñèëüíî íà

óòþã.

� Ïðè èñïîëüçîâàíèè óòþãîâ ñ ôòîðîïëàñòîâûìè ïîäîøâàìè, ïðåäîòâðà-

ùàþùèìè ïîÿâëåíèå ëàñ, ÂÒÎ ñ ëèöåâîé ñòîðîíû ìàòåðèàëà âåðõà èç-

äåëèÿ âûïîëíÿþò áåç ïðîóòþæèëüíèêà.

� Ïîñëå ïðîâåäåíèÿ îêîí÷àòåëüíîé ÂÒÎ ãîòîâûå èçäåëèÿ äîëæíû áûòü

ïðîñóøåíû è îõëàæäåíû â ïîäâåøåííîì ñîñòîÿíèè äî ïîëíîãî çàêðåï-

ëåíèÿ ôîðìû: øåðñòÿíàÿ òêàíü â òå÷åíèå 30…40 ìèí, õëîï÷àòîáóìàæ-

íàÿ — 25…30 ìèí.

1.8 Технические условия на выполнение влажно#тепловой обработки


