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К читателю

Ýôôåêòèâíîñòü èíñòðóìåíòàëüíîãî ïðîèçâîäñòâà âî ìíîãîì îïðåäåëÿåò-

ñÿ ïðîôåññèîíàëüíûì ìàñòåðñòâîì è óðîâíåì òåõíè÷åñêîé ïîäãîòîâêè ñëåñà-

ðåé-èíñòðóìåíòàëüùèêîâ. Êâàëèôèöèðîâàííûé ñëåñàðü-èíñòðóìåíòàëüùèê

äîëæåí óìåòü ÷èòàòü ÷åðòåæè, ïëàíèðîâàòü ñòðàòåãèþ è òàêòèêó ðàáîòû,

îñóùåñòâëÿòü ðàçìåòêó çàãîòîâêè áóäóùåãî èçäåëèÿ, äîâîäêó è ñáîðêó èçäå-

ëèÿ èç äåòàëåé, èçãîòîâëåííûõ íà òîêàðíûõ è ôðåçåðíûõ ñòàíêàõ.

Áëàãîäàðÿ ó÷åáíîìó ïîñîáèþ âû áóäåòå знать:

� êîíñòðóêòèâíûå îñîáåííîñòè è íàçíà÷åíèå èíñòðóìåíòîâ äëÿ îáðàáîòêè

ìåòàëëîâ;

� óñòðîéñòâî óíèâåðñàëüíûõ êîíòðîëüíî-èçìåðèòåëüíûõ èíñòðóìåíòîâ;

� êîíñòðóêòèâíûå îñîáåííîñòè øòàìïîâ äëÿ ãîðÿ÷åé øòàìïîâêè;

� íàçíà÷åíèå, îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ è êîíñòðóêòèâíûå îñîáåííîñòè øòàì-

ïîâ äëÿ õîëîäíîé øòàìïîâêè;

� óñòðîéñòâî è íàçíà÷åíèå ïðåññ-ôîðì;

� êîíñòðóêòèâíûå îñîáåííîñòè ñòàíî÷íûõ, ñáîðî÷íûõ è êîíòðîëüíûõ ïðè-

ñïîñîáëåíèé.

Áëàãîäàðÿ ó÷åáíîìó ïîñîáèþ âû áóäåòå уметь:

� èçãîòàâëèâàòü è ðåìîíòèðîâàòü ðåæóùèå èíñòðóìåíòû äëÿ îáðàáîòêè

ìåòàëëîâ;

� ðåìîíòèðîâàòü óíèâåðñàëüíûå êîíòðîëüíî-èçìåðèòåëüíûå èíñòðóìåíòû;

� ïðîâîäèòü ñáîðêó è íàëàäêó øòàìïîâ äëÿ ãîðÿ÷åé è õîëîäíîé øòàìïîâ-

êè è èçãîòàâëèâàòü èõ îòäåëüíûå äåòàëè;

� îñóùåñòâëÿòü ñáîðêó ïðåññ-ôîðì è èõ ðåìîíò;

� èçãîòàâëèâàòü äåòàëè ïðèñïîñîáëåíèé, îñóùåñòâëÿòü èõ ñáîðêó è èñïû-

òàíèå.
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1.1
Конструкция и назначение режущих инструментов
для обработки металлов

Ðåæóùèå èíñòðóìåíòû äëÿ îáðàáîòêè ìåòàëëîâ ìîãóò áûòü ðàçäåëåíû

íà ñëåäóþùèå ãðóïïû: ðåçöû, ôðåçû, ñâåðëà, çåíêåðû, ðàçâåðòêè, ïðîòÿæêè

è ïðîøèâêè, çóáîðåçíûé è ðåçüáîíàðåçíîé èíñòðóìåíòû.

Резцы (ðèñ. 1.1) òîêàðíûå, ñòðîãàëüíûå è äîëáåæíûå êëàññèôèöèðóþò ïî

íåñêîëüêèì ïðèçíàêàì: âèäó îáðàáîòêè, õàðàêòåðó óñòàíîâêè îòíîñèòåëüíî

îáðàáàòûâàåìîé çàãîòîâêè, íàïðàâëåíèþ ïîäà÷è, êîíñòðóêöèè ãîëîâêè. Ðåçöû

òàêæå îòëè÷àþòñÿ äðóã îò äðóãà êîíñòðóêòèâíûìè ïðèçíàêàìè: ôîðìîé ñå÷åíèÿ

äåðæàâêè, ìàòåðèàëîì ðåæóùåé ÷àñòè è ñïîñîáîì åå êðåïëåíèÿ ê äåðæàâêå.

Режущая часть îêàçûâàåò ñóùåñòâåííîå âëèÿíèå íà ðåæóùóþ ñïîñîáíîñòü

ðåçöà, êà÷åñòâî îáðàáîòêè, ñðîê ñëóæáû è ïðîèçâîäèòåëüíîñòü îáðàáîòêè.

Ðåæóùàÿ ÷àñòü ðåçöà (ðèñ. 1.2, à) ñîñòîèò èç ãëàâíîé ðåæóùåé êðîìêè 1,

ïåðåäíåé ïîâåðõíîñòè 6, âåðøèíû 4, âñïîìîãàòåëüíîé ðåæóùåé êðîìêè 2,

ãëàâíîé çàäíåé ïîâåðõíîñòè 5 è âñïîìîãàòåëüíîé çàäíåé ïîâåðõíîñòè 3.

Ïîâåðõíîñòè, îáðàçóþùèå ðåæóùóþ ÷àñòü ðåçöà, ïåðåñåêàþòñÿ ìåæäó

ñîáîé, îáðàçóÿ óãëû â ñèñòåìå êîîðäèíàò, îïðåäåëÿåìîé ãëàâíîé è âñïîìîãà-

òåëüíîé ñåêóùèìè ïëîñêîñòÿìè (ðèñ. 1.2, á): g — ïåðåäíèé; a — ãëàâíûé

çàäíèé; a1 — çàäíèé âñïîìîãàòåëüíûé; j — ãëàâíûé â ïëàíå; j1 — âñïîìî-

ãàòåëüíûé â ïëàíå; d — ðåçàíèÿ; b — çàîñòðåíèÿ; e — ïðè âåðøèíå; l — íà-

êëîíà ãëàâíîé ðåæóùåé êðîìêè.

Ðåæóùàÿ ÷àñòü ðåçöîâ ìîæåò áûòü áûòü èçãîòîâëåíà èç áûñòðîðåæóùåé

ñòàëè, òâåðäîãî ñïëàâà, ìèíåðàëîêåðàìèêè èëè òåõíè÷åñêèõ àëìàçîâ.

Ðåçöû ñ ðàáî÷åé ÷àñòüþ èç áûñòðîðåæóùåé ñòàëè ïðèìåíÿþò äëÿ âûïîë-

íåíèÿ òîêàðíûõ, ñòðîãàëüíûõ è äîëáåæíûõ ðàáîò. Òâåðäîñòü ðàáî÷åé ÷àñòè

òàêèõ ðåçöîâ 63… 66 HRC.

Ðåæóùàÿ ÷àñòü ðåçöîâ ìîæåò áûòü îñíàùåíà ïëàñòèíàìè òâåðäîãî ñïëà-

âà, êîòîðûå ïðèïàèâàþò èëè ìåõàíè÷åñêè çàêðåïëÿþò íà äåðæàâêå ðåçöà.

Ïëàñòèíàìè èç òâåðäîãî ñïëàâà îñíàùàþò ðåçöû, ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ òî÷å-

íèÿ è ñòðîãàíèÿ.

Äëÿ ÷èñòîâîé òîêàðíîé îáðàáîòêè ñòàëè, ÷óãóíà è öâåòíûõ ìåòàëëîâ

ïðèìåíÿþò ðåçöû, îñíàùåííûå ïëàñòèíàìè èç ìèíåðàëîêåðàìèêè.

Äëÿ ÷èñòîâîé îáðàáîòêè çàãîòîâîê èç öâåòíûõ ìåòàëëîâ è èõ ñïëàâîâ ñ

âûñîêèìè ðåæèìàìè ðåçàíèÿ ïðèìåíÿþò ðåçöû, îñíàùåííûå âñòàâêàìè èç

òåõíè÷åñêèõ àëìàçîâ.

1 Изготовление и ремонт
инструментов

Изготовление и ремонт инструментовГлава
1


